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Simboluri

n cele ce urmeaza sunt prezentate simbolurile utilizate pentru aceastad masina. Asigurati-va ca le
intelegeti inainte de utilizarea masinii.

Cititi instructiunile de utilizare

DUBLA IZOLATIE

- Nu aruncati sculele si echipamentele electrice la gunoiul menajer!

in concordanta cu Directiva Europeana 2002/96/EC privind utilizarea
echipamentelor electrice si electronice si implementarea acesteia in legislatia
nationala, echipamentul electric uzat, a carui durata de utilizare a expirat,
trebuie colectat separat si predat unui centru specializat de reciclare.




Explicatiile desenelor

1) Méner 19) Tambur 35) Suport (B)

2) Masa secundara 20) Lant 36) Suport (A)

3)Bolt sau surub 21) Surub de presiune 37) Piulita inbus

4) Lampa de semnalizare 22) Bolt pentru instalarea 38) Saiba de siguranta
5) Intrerupétor cutitului 39) Bolt cu guler patrat
6) Manivela 23) Placa 40) Surub inbus

7) Scala 24) Cutit 41) Saiba plata

8) Cadru principal 25) Clichet 42) Bolt

9) Placa indicatoare 26) Suport magnetic 43) Rigla de verificare
10) Subler de adancime 27) Cheie tubulara 44) Card

11) Culisa 28) Bolt pentru instalarea 45) Surub de reglare
12) Aparat de ajustare a cutitului 46) Cheie inbus
adancimii 29) Surub 47) Marcaj limita

13) Limitator 30) Aparat de masurare a 48) Capac de perii

14) Butonul limitatorului cutitului 49) Surubelnita

15) Rozeta limitatorului 31) Set capac 50) Coloana

16) Blatul mesei 32) Aparatoare pentru aschii 51) Baza

17) Placa de blocare 33) Capac de cauciuc 52) Peste 4 mm

18) Troliu 34) Picior

CARACTERISTICI TEHNICE
Model 2012 NB
Latime de taiere 304 mm

Adancimea maxima de taiere 3.0 mm la materiale cu latime mai mica de 150 mm
1.5 mm la materiale cu latime intre 150 mm si 240 mm
1.0 mm la materiale cu latime intre 240 mm si 304 mm

Viteza de avans (m/s™) 8.5m

Dimensiunea mesei (L x |) 304 mm x 771 mm

Turatia in gol (RPM) 8500

Lungimea total& (L x | x 1) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Masa neta 27 kg

Clasa de siguranta @/II

e Datorita programului continuu de cercetare si
dezvoltare caracteristicile pot fi modificate fara
o notificare prealabila.

e Nota: Caracteristicile pot diferi in functie de
tara.

Scopul de utilizare
Unealta se foloseste pentru a rindelui lemnul.

Alimentarea

Masina se va conecta numai la o sursa de
tensiune alternativa monofazata cu valoarea
conforma cu cea Iinscrisa pe placuta de
identificare a masinii. Masina este dublu izolata
conform standardelor europene si poate fi
conectata la o priza de curent fara contact de
protectie.

Pentru sisteme de joasa tensiune intre 220V
si 250V.

Pornirea unor aparate electrice poate produce
unele fluctuatii ale tensiunii de retea. Folosirea
acestei masini in conditiile unei retele de curent
necorespunzatoare poate influenta alte aparate
electrice aflate in functiune. Avand o impedanta
nominald mai mica sau egala cu 0,38 ohmi se
considera ca nu va avea efecte negative
majore. Priza de curent folositda va trebui
prevazuta cu o siguranta fuzibila lentd sau cu
un releu de decuplare la supracurent cu actiune
lenta.



REGULI GENERALE DE SIGURANTA

ATENTIE!  Cititi  toate instructiunile.
Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos
poate avea ca efect electrocutarea , incendiul
si/sau grave accidente. Termenul de ,masind”
sau ,scula electrica” ce apare in toate
atentionarile de mai jos se refera la scule
alimentate la reteaua de curent sau cu
acumulatori.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI

Securitatea locului de munca

1. Pastrati locul de munca curat si bine
luminat. Dezordinea si locurile intunecate
favorizeaza accidentele.

2. Nu utilizati scule electrice in atmosfere
explozive sau prezenta materialelor
inflamabile. Sculele electrice produc
scantei ce pot aprinde materialele.

3. Nu permiteti accesul copiilor sau al
vizitatorilor in zona de lucru. Distragerea
atentiei favorizeaza accidentele.

Securitatea electrica

4. Stecherele sculelor electrice trebuie sa
corespunda prizelor . Nu modificati
niciodata stecherul. Nu folositi stechere
cu contact de impamantare. Stecherele
nemodificate reduc riscul de electrocutare.

5. Evitati contactul cu tevi, calorifere,
frigidere. Acestea prezinta un risc ridicat
de electrocutare.

6. Nu expuneti sculele electrice in ploaie
sau umiditate. Patrunderea apei in interior
mareste riscul de electrocutare.

7. Nu fortati cordonul de alimentare. Nu
transportati niciodata masina de
cordon. Feriti cordonul de alimentare de
caldura, uleiuri sau muchii taioase.
Cablurile defecte maresc riscul de
electrocutare.

8. Cand lucrati afara folositi numai cabluri
pretabile pentru exterior. Folosirea unor
prelungitoare  corespunzatoare reduce
riscul de electrocutare.

Securitate personala

9. Fiti intotdeauna atenti la ceea ce lucrati.
Actionati cu simtul raspunderii. Nu
folositi niciodata masina cand sunteti
obosit sau sunteti sub influenta
drogurilor, alcoolului sau
medicamentelor. Un  moment de

neatentie in timpul lucrului va poate
provoca accidentarea grava.

10.Folositi echipament de protectie. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie.
Echipamentul de protectie cum ar fi masca
de praf, incaltamintea antiderapants,
casca de

protectie si antifoanele purtate in conditii
corespunzatoare reduc riscul vatamarii.

11.Evitati pornirea  accidentala. Nu
transportati masini conectate la retea
cu degetul pe butonul de pornire.
Asigurati-va ca butonul este in pozitia
“OFF” (oprit) inainte de a conecta
masina la retea. Transportul masinii cu
degetul pe intrerupator sau conectarea la
retea cu intrerupatorul pornit favorizeaza
accidentele.

12.lnainte de a porni masina, asigurati-va
ca au fost indepartate cheile si alte
scule de reglare. O cheie ramasa atasata
la o parte aflata in miscare poate provoca
accidente.

13.Evitati pozitille de lucru obositoare.
Aveti grija sa va mentineti in
permanenta echilibrul. Astfel mentineti
un control mai bun asupra masinii in orice
situatie.

14.Purtati haine corespunzatoare. Nu
purtati haine largi sau bijuterii.
Mentineti parul, hainele sau manusile
departe de partile aflate in migcare.
Acestea pot fi agatate de partile rotative
ale masinii.

15.Daca masina este prevazuta cu
dispozitiv de absorbtie asigurati-va ca
acesta este montat si functioneaza
corespunzator. Folosirea acestuia reduce
imprastierea prafului.

Folosirea si intretinerea sculelor electrice
16.Nu fortati masina. Folositi masgina in
scopul si regimul pentru care a fost
creata. Masina corespunzatoare va face
lucrul de calitate si in conditi de

siguranta.
17.Nu folositi sculele electrice al caror
intrerupator nu functioneaza

corespunzator. Orice masina care nu
poate fi controlata din intrerupator este
periculoasa si trebuie reparata.
18.Decuplati magina de la retea sau scoateti
acumulatorul in caz de neutilizare,
inainte de a se trece la operatiuni de
intretinere, reglaj, la  schimbarea



accesoriilor, sau depozitare, etc. Aceste
masuri preventive reduce riscul
pornirii accidentale a masinii.

19.Nu lasati sculele electrice la indeméana
copiilor sau a persoanelor
nefamiliarizate cu sculele electrice.
Acestea pot fi periculoase daca sunt
folosite de catre persoane neinstruite.

20.intretineti magina  corespunzitor.
Verificati partile in migcare , alinierea,
dezechilibrarea si oricare alta parte
care poate afecta conditiile de lucru
ale masinii. Reparatiile sau inlocuiti-le
daca prezinta defectiuni. Multe
accidente se produc din cauza
neintretinerii maginii.

21.Pastrati accesoriile aschietoare
ascutite si curate. Pastrarea
corespunzatoare a acestora asigura
lucrari de calitate si sunt mai usor de
controlat.

22.Folositi sculele electrice , accesoriile ,
burghiele, etc. in conformitate cu aceste
instructiuni si cu particularitatile fiecarui
tip de masina si cu tipul de lucrare ce
trebuie efectuata. Folosirea sculelor
electrice in alt scop decat cel destinat
poate duce la situatii periculoase.

Service

23.Reparati masina numai la un
specialist folosind numai piese de
schimb originale. Asta va asigura
siguranta si fiabilitatea masinii.

24.Urmati instructiunile privind ungerea
si schimbarea accesoriilor.

25.Mentineti manerele curate fara urme
de uleiuri sau grasimi.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA

1. Purtati ochelari de protectie.

2. Purtati in permanenta echipament de
protectie cand este necesar, cum ar fi
protectie pentru auz (antifoane), protectie
pentru aparatul respirator (masca anti-praf)
si manusi atunci cand manevrati utilajul.

3. Nu folositi masina in apropierea lichidelor
sau gazelor inflamabile.

4. Asigurati-va ca toate carcasele sunt
instalate la locul potrivit inainte de
utilizare.

5. Manevrati cu atentie cutitele.

6.Verificati cutitele cu atentie pentru a vedea
daca sunt crapate sau deteriorate inainte
de utilizare. inlocuiti cutitele crapate sau
deteriorare imediat.

7.Strangeti bolturile de instalare a cutitelor
in mod corespunzator.

8.indepartati cuiele si curatati locul de
munca inainte de taiere. Cuiele, nisipul sau
materiile straine pot deteriora cutitul.

9.Nu indepartati agchiile din jgheabul de
colectare cat timp motorul functioneaza.
Curatati agchiile numai dupa ce motorul s-
a oprit complet. Folositi intotdeauna o tija,
etc. atunci cand curatati aschiile.

10. Nu lasati masina in functiune.

11. Nu abuzati de cordonul de alimentare. Nu
scoateti cordonul de alimentare din priza
prin smulgere. Feriti cordonul de
alimentare de contactul cu caldura, uleiul,
apa sau muchiile ascutite.

INSTALARE

Mutarea sau transportarea masinii de

rindeluit (fig. 1)

ATENTIE!

e Aveti grija sa nu va impiedicati atunci cand
mutati masina de rindeluit.

Impaturiti mesele inferioare. Apucati méanerele

atunci cand mutati masina. Cand o transportati

cu ajutorul unui vehicul, asigurati-o cu ajutorul

unei franghii sau al altor mijloace substantiale

pentru a evita rasturnarea sau deplasarea.

Pozitionarea masinii de rindeluit (fig. 2)
Pozitionati masina intr-un loc bine iluminat gi
nivelat, unde va puteti mentine bine pozitia,
pentru a nu va dezechilibra. Atasati-o cu
suruburi/bolturi de bancul de lucru sau de
suport (accesoriu optional) folosind orificiile
pentru bolturi de la baza.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI



DESCRIEREA MODULUI DE FUNCTIONARE

ATENTIE!

e Asigurati-va mereu ca masgina este oprita si
deconectata de la sursa de alimentare inainte
de a regla sau de a verifica functionarea
masinii.

Actionarea intrerupatorului (fig.3)

ATENTIE!
e inainte de a conecta masina la retea verificati
daca masina este oprita. Lampa de

semnalizare se aprinde atunci cand masina
este conectata la retea.
Pentru a porni masina apasati butonul ON
(pornit). Pentru a opri masina, apasati butonul
OFF (oprit).

Reglarea dimensiunilor (fig. 4)

Coboréti cadrul principal rasucind manivela in
sens invers acelor de ceasornic pana cand
placa indicatoare se indreapta spre scala
gradata, indicand dimensiunea doritda de
finisare. La o rasucire completa, manivela
deplaseaza cadrul principal cu 2 mm in sus sau
in jos. Scala este gradata in inci pe partea
dreapta si in sistemul metric pe partea stanga.

Reglajul adancimii de taiere

Adancimea maxima de taiere difera, in functie
de latimea materialului care este taiat.
Consultati tabelul. Cand trebuie sa indepartati o
cantitate mai mare decat cea specificata in
tabel, setati o adancime de taiere mai mica si
repetati operatiunea de doua sau mai multe ori.

Latimea materialului | Adancime maxima
care se taie de taiere

Sub 150 mm 3.0 mm

150 mm-240 mm 1.5 mm

240 mm-304 mm 1.0 mm

Pentru a regla adancimea de taiere, procedati
dupa cum urmeaza.

Introduceti materialul intins pe masa de lucru.
Coboréti cadrul principal rasucind manivela in
sensul invers acelor de ceasornic. Sublerul de
adancime se va ridica, iar inaltimea la care se
ridica sublerul indica adancimea taieturii (fig. 5).

ATENTIE!

e Coboréti intotdeauna cadrul principal cénd
aliniati placa indicatoare cu gradatie, care
indica dimensiunea de finisare dorita. Daca
ridicati cadrul principal la dimensiunea de
finisare dorita, surubul poate sa joace.
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Aceasta poate cauza obtinerea unei
dimensiuni gregite de finisare.

o intotdeauna trebuie s& intindeti materialul de
taiat pe blatul mesei cand efectuati
predeterminarea adancimii de taiere. Altfel,
adancimea predeterminata va fi diferita fata de

adancimea reala de taiere.

Aparatul de reglare a adancimii (fig.8).
Folositi aparatul de reglare a adancimii cand
doriti sa predeterminati adancimea de taiere cu
mai mult acuratete. Pentru a efectua acest
lucru, procedati dupa cum urmeaza.

In primul rand, rindeluiti materialul de taiat la
dimensiunea predeterminata de taiere. Masurati
grosimea materialului rindeluit pentru a afla cat
de mult material trebuie sa mai inlaturati.
Rasuciti aparatul de reglare a adancimii de pe
manivela pana cand gradatia O este aliniata cu
canelura de pe instrument.

Rasuciti manivela in sensul invers acelor de
ceasornic, pana cand gradatia pentru
adancimea dorita de taiere se aliniaza cu
canelura de pe instrument.

Cand doriti sa indepartati mai mult decéat
cantitatea specificatd in sectiunea ,Reglarea
adancimii de taiere”, setati o adancime de taiere
mai mica si repetati operatiunea de doua sau
mai multe ori.

Limitatorul (fig. 7)

Folositi limitatorul cand doriti sa rindeluiti mai
multe materiale la aceeasi grosime. Pentru a
efectua acest lucru, procedati dupa cum
urmeaza.

Rasuciti manivela pana cand placa indicatoare
este indreptatd spre gradatie, indicand
dimensiunea dorita de finisare.

Apasati butonul limitatorului gi  coboréati
limitatorul pana cand intra in contact cu blatul
mesei Daca doriti sa& efectuati reglarea
limitatorului, rasuciti rozeta limitatorului.

ATENTIE!

e Cand limitatorul nu este folosit, ridicati-l la cea
mai inaltda pozitie. Nu fortati niciodata
manivela cand limitatorul este in contact cu
blatul mesei. Acest lucru poate cauza
deteriorarea masinii.



MONTARE

ATENTIE!

e Asigurati-va mereu ca masina este oprita si
deconectata de la sursa de alimentare inainte
de a efectua lucrari asupra masinii.

inlocuirea cutitelor

ATENTIE!

e Manevrati mereu cutitele cu mare atentie
atunci cand le indepartati sau instalati, pentru
a evita taierea sau vatamarea cauzate de
cutite si pentru a preveni deteriorarea
acestora. Cutitele sunt foarte ascutite.

e Curatati toate aschiile, praful, gudronul, sau
orice alte materiale straine care s-au depus pe
tambur Tnainte de a instala cutitele.

e Folositi cutite de aceleasi dimensiuni si cu
aceeasi greutate, deoarece in alte conditii pot
rezulta oscilatii sau vibratii ale tamburului,
cauzand performante reduse de taiere si, in
cele din urma, deteriorarea instrumentului.

« inlocuiti ambele cutite in acelagi moment.

e Cutitul de unica folosinta are muchii de taiere
pe ambele parti. Cand una din muchii se
toceste, o puteti folosi pe cealalta. Tndepértat,i
intotdeauna ragina s$i murdaria care se
depune pe partea cealalta a cutitului inainte
de a folosi cealalta muchie de taiere. Acest
cutit nu trebuie sa fie refolosit. Cand ambele
muchii sunt tocite, cutitul trebuie sa fie aruncat
Ccu grija.

1. indepartarea cutitelor

Slabiti surubul de presiune care fixeaza

aparatoarea pentru aschii. Tndepérta’gi suruburile

care fixeaza partea dreaptda a carcasei.

Tndepérta’gi apoi partea dreapta a carcasei.

Rasuciti troliul pana cand tamburul poate fi

blocat in pozitia in care bolturile de instalare a

cutitului se afla cu fata in sus. (fig. 8).

Doar pentru cutitele de unica folosinta
Pozitionati cele doua suporturi magnetice pe
placa de instalare gi impingeti-le in directia
sagetii, pana cand clichetul intra in contact cu
cutitul. Indepértati cele sase bolturi de instalare
folosind cheia tubulara. Prindeti suporturile
magnetice si ridicati-le in linie dreapta pentru a
indeparta placa de instalare si cutitul de tambur.
Apasati placa de blocare si rasuciti troliul cu
180° pan& cand blocati tamburul. Tndepartati
celalalt cutit conform indicatiilor de mai sus (fig.
9si 10).
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Doar pentru cutite standard

Indepartati bolturile de instalare cu ajutorul cheii
tubulare. Ridicati placa de instalare gi cutitul in
linie dreapta pentru a le indeparta de tambur.
Apasati placa de blocare si rotiti tamburul
rasucind troliul la 180° pentru a bloca tamburul.
Tndepérta’g celalalt cutit conform indicatiilor de
mai sus. Indepartati placa de instalare de cutit
(fig. 11 si 12).

2. Instalarea cutitelor

ATENTIE!

e Folositi doar cheia Makita furnizata pentru a
strange bolturile de instalare ale cutitului.
Utilizarea oricarei alte chei tubulare poate
cauza o strangere excesiva sau insuficienta a
bolturilor, cauzand vatamari grave.

Doar pentru cutitele de unica folosinta

Luati o bucata de lemn cu o lungime de
aproximativ 300 mm si o latime de 100 mm.
Puneti cutitul si placa de fixare pe bucata de
lemn, astfel incat urechea de fixare a cutitului
de pe placa de fixare sa atinga canelura
cutitului. Reglati placa de fixare astfel Tncat
ambele capete ale cutitului sa iasa in afara
placii de fixare cu aproximativ 1 mm. Pozitionati
doua suporturi magnetice pe placa de fixare i
impingeti-le pana cand clichetul intrd in contact
cu cutitul. (fig. 13)

Prindeti suportul magnetic si introduceti sabotul
placii de fixare in canelura tamburului. Montati
bolturile de instalare ale cutitului. (fig. 9)

Dupa ce ati strans ugor si uniform bolturile de
instalare ale cutitului dinspre centru spre
exterior, strangeti-le complet prin intermediul
aceleiagi succesiuni de operatiuni. Tndepérta’;i
suporturile magnetice de pe placa de fixare.
Instalati celalalt cutit conform descrierii de mai
sus. Rotiti tamburul incet, apasand placa de
blocare pentru a va asigura ca functioneaza in
mod corespunzator. Instalati apoi aparatoarea
pentru aschii si carcasa laterala (fig. 10).

ATENTIE!

e Nu strangeti bolturile de instalare ale cutitului
fara ca urechea placii de fixare sa fie
pozitionata corect in canelura lamei. Aceasta
poate duce la deteriorarea cutitului si la
posibila vatamare a operatorului.

e Nu porniti masina atunci cand aparatoarea
pentru aschii este indepartata.



e Cand instalati aparatoarea pentru aschii,
asigurati-va ca lantul nu este prins in carcasa
pentru aschii.

Doar pentru cutite standard

Pozitionati cutitul pe aparatul de masurare a
cutitului astfel incat muchia cutitului sa fie la
acelasi nivel cu partea interioara a marginii
anterioare (A). Pozitionati placa de fixare in
lateral, apoi apasati ugor sabotul placii de fixare
la acelasi nivel cu partea din spate a aparatului
de masura a cutitului (B). Strangeti suruburile
pentru ca placa de fixare sa fie prinsa de cuitit.
Introduceti sabotul placii de fixare in canelura
tamburului. Montati bolturile de instalare a
cutitului. (fig. 14).

Dupa ce ati stréns ugor si uniform toate bolturile
de fixare ale cutitului, dinspre centru spre

Schimbarea tipului de cutit

exterior, desfaceti-le usor, urmand aceeasi
succesiune de operatiuni (fig. 15).

Instalati celalalt cutit conform indicatiilor de mai
sus. Rotiti usor tamburul, apasand pe placa de
blocare, pentru a va asigura ca totul
functioneaza in mod corespunzator. Instalati
apoi aparatoarea pentru aschii si carcasa
laterala (fig. 10).

ATENTIE!

e Strangeti bolturile de instalare ale cutitului
pentru a instala cutitul.

e Nu porniti masina atunci cand aparatoarea
pentru aschii este indepartata.

e Cand instalati aparatoarea pentru aschii,
asigurati-va ca lantul nu este prins in
aparatoarea pentru aschii

Aceasta magina poate accepta fie cutite de unica folosinta, fie cutite standard. Daca doriti sa schimbati
tipul de cutit, cumparati si folositi urmatoarele piese.

Trecerea de la cutitul standard la cutitul de Trecerea de la cutitul de unica folosinta la cel

unica folosinta standard

Placa de fixare 2 buc. Placa de fixare 2 buc.

Cutit de unica folosinta 2 buc. Surub cu cap conic M 4 x 6 4 buc.

Suport magnetic 2 buc. Citit standard 2 buc.
Aparat de masurare a cutitului 1 buc.

Carcasa (fig. 17)

Céand doriti sa pastrati conditii de curatenie,
atunci cand operatiunile efectuate genereaza
particule de praf care se strdng usor, conectati
aspiratorul la magina de rindeluit cu ajutorul
acestei carcase.

Eliberati suruburile de presiune care fixeaza
aparatoarea pentru aschii. Atagati carcasa la
masina de rindeluit si fixati aparatoarea pentru
aschii si carcasa, strangand suruburile de
presiune.

ATENTIE!

Cand instalati carcasa, aveti grija ca lantul sa
nu se prinda in aparatoarea pentru aschii sau in
carcasa. (fig. 18).

Suport (accesoriu optional)

Pozitionati suporturile pe o locatie nivelata si
asamblati picioarele de suport in interior. Fixati
bolturile cu guler patrat, saibele de siguranta si
piulitele inbus si atasati capacele de cauciuc la
capetele picioarelor.

Montati masina de rindeluit pe partea
superioara a suportului asamblat si fixati-o cu
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ajutorul celor patru suruburi inbus, al saibelor
plate, si al piulitelor inbus (fig. 19).

NOTA:

Introduceti suruburile inbus prin orificii din
partea posterioara a suportului si fixati-le cu
ajutorul saibelor plate si al piulitelor inbus. Daca
introduceti  suruburile  inbus din  partea
superioara a bazei masinii de rindeluit,
suruburile inbus pot fi bine fixate. (fig. 20).

Suportul trebuie sa fie fixat cu ajutorul celor
patru bolturi de podea, folosindu-se orificiile
pentru bolturi situate pe picioarele acestuia (fig.
21).



FUNCTIONARE
ATENTIE!

e Doua sau mai multe bucati de material ingust, dar cu grosime similara, pot sa treaca prin magina de
rindeluit alaturi una de cealalta. Totusi, Iasati un spatiu intre acestea pentru a permite ca cilindrul de
alimentare sa prind& cea mai subtire bucata de material. In caz contrar, o piesad mai subtire ar putea fi
impinsa inapoi de capul de frezat.

Intindeti bucata de material pe masa de lucru.

Determinati adancimea de taiere conform indicatiilor de mai sus.

Porniti masina si asteptati pana cand cutitele ajung la viteza maxima. Materialul nu trebuie sa fie in

contact cu cilindrul de alimentare atunci cand porniti masina.

Introduceti materialul la acelasi nivel cu blatul mesei.

Cand taiati un material lung sau greu, ridicati usor capatul acestuia la inceputul si la sfarsitul taieturii,

pentru a evita agchierea sau plesnirea la extremitatile materialului.

Utilizarea blatului masinii permite o revenire rapida si fara efort a materialului pe masa de alimentare.

Aceasta modalitate de functionare este foarte convenabila atunci cand sunt doi operatori (fig. 22).

ATENTIE!
e Materialul cu urmatoarele dimensiuni nu poate fi introdus in masina deoarece intervalul dintre cei doi
cilindri de alimentare este de 129 mm. Nu incercati sa ii taiati (fig. 23).

Sub 130 mm lungime

Sub 130 mm

Peste 130 mm

2 X Cu o canelura mai larga de 130 mm
I |
130 mm . . . oy
3 _UJ : Cu intervale intre caneluri cu latime de 130
| i | mm

Opriti masina atunci cand materialul s-a blocat. Functionarea masinii cu materialul blocat provoaca
uzura rapida a rolelor
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INTRETINERE

ATENTIE!

Asigurati-va intotdeauna ca magina este oprita
si deconectata de la retea inainte de a efectua
orice interventie asupra ei.

Reglarea inaltimii mesei secundare (fig. 24
si 25)

Inaltimea mesei secundare este reglata in
fabrica.

Puneti un card pe masa si pozitionati o rigla
peste card. Rotiti surubul de reglare cu ajutorul
cheii inbus pana cand capatul mesei
secundare intra in contact cu masa secundara.
Acum capatul mesei secundare este situat la
1.0 mm péana la 0.3 mm deasupra suprafetei
mesei.

Schimbarea periilor de carbon (fig.26 & 27)
Schimbati si verificati periile de carbon in mod
regulat. Schimbati-le atunci cand acestea s-au
uzat pana la marcajul limita. Pastrati periile de
carbon curate si libere sa fie introduse in
suport. Ambele perii de carbon se vor schimba
simultan. Folositi perii de carbon identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta
capacele pentru perii. Scoateti periile de
carbon uzate, introduceti altele noi si fixati
capacele pentru perii.

Nivelul de ascutire al cutitelor

Cutitele tocite pot duce la finisari neregulate, la
suprasolicitarea motorului si la proiectari
periculoase in spate ale materialului. Tnlocui’;i
cutitele tocite imediat.

14

Lubrifiere (fig. 28)

Lubrifiati lantul (dupa ce indepartati carcasa
lateral@), cele patru coloane si suruburile
pentru ridicarea cadrului principal. Aceasta
lubrifiere periodica trebuie sa se faca cu
ajutorul unui ulei pentru masini.

ATENTIE!

e Lubrifierea si operatiunile de fintretinere
trebuie sa se efectueze atunci cand masina
este oprita si deconectata de la retea.

Curatarea

Periati intotdeauna murdaria, agchiile si
materiile straine care se depun pe suprafata
cilindrilor, pe orificiile de ventilare a motorului si
pe tambur.

Limita pentru re-ascutirea cutitului standard
(fig. 29)

Nu folositi cutite standard cu o lungime sub 4
mm.

Pentru a mentine performantele si fiabilitatea
masginii, reparatiile, intretinerea si reglajele se
vor efectua numai de catre un Centru de
Service Autorizat MAKITA.



Zgomot si vibratii

Valoarea tipica ponderata a presiunii sunetului este de 86 dB(A)
Nivelul de zgomot in timpul lucrului poate atinge 99 dB(A)
- purtati antifoane —
Valoarea tipica ponderata a acceleratiei vibratiilor este de 2,5 m/s?

DECLARATIE DE CONFORMITATE EC

Noi declaram pe proprie raspundere ca acest produs este in conformitate cu urmatoarele
standarde si documente standardizate,

EN 61029, EN55014, EN61000
in concordanta cu Directivele Consiliului 73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC

Yasuhiko Kanzaki CE 2003

b

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD , ANGLIA

Producator responsabil:
Makita Corporation Anjo Aichi — Japonia
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GARANTIA

PRODUSELE MAKITA SUNT GARANTATE CONFORM PREVEDERILOR LEGALE DIN
CERTIFICATUL DE GARANTIE EMIS DE CATRE IMPORTATOR.

DEFECTIUNILE DATORATE UZURII NORMALE, LOVITURILOR, SUPRASOLICITARII SAU A
UTILIZARII IMPROPRII SAU NECONFORME INSTRUCTIUNILOR CUPRINSE iN PREZENTUL
MANUAL DE UTILIZARE, NU SUNT ACOPERITE DE GARANTIE

iIN CAZ DE DEFECTIUNE, NU DESFACETI $I NU DEMONTATI MASINA, TRIMITETI-O
IMPREUNA CU CERTIFICATUL DE GARANTIE LA DISTRIBUITORUL DVS. SAU LA CEL MAI
APROPIAT CENTRU SERVICE MAKITA.

ATENTIE!!!

iN CAZUL APARITIElI UNOR SIMPTOME ANORMALE iN FUNCTIONAREA UZUALA A MASINII
(ZGOMOTE, VIBRATII MIROS NEPLACUT, SCADEREA TURATIEI INCALZIRE EXCESIVA,
ETC.) SE VA INCETA LUCRUL S| SE VA CONTACTA DE URGENTA UN SERVICE AUTORIZAT
MAKITA PENTRU VERIFICARE $I EVENTUALA REMEDIERE A DEFECTELOR.

CONTINUAREA LUCRULUI iN CONDITIILE DE MAI SUS, POATE DUCE LA PRODUCEREA
UNOR AVARII MAJORE, ACCIDENTE $I EVENTUALA ANULARE A GARANTIEI.

CORPORATIA MAKITA
3-11-8 SUMIYOSHI-CHO, ANJO, AICHI
446
JAPONIA

IMPORTATOR:

MAKITA ROMANIA SRL

Sos. Bucuresti — Urziceni nr. 31
PAVILION R, XPO MARKET DORALY
Com. AFUMATI / ILFOV
TEL: 021-3511382/3511387
FAX: 021-312.54.95

www.makita.ro
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