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Explanation of general view

1-1. Switch trigger 3-1. Socket 4-1. Limit mark
2-1. Socket 3-2. O-ring 5-1. Brush holder cap
2-2. Anvil 3-3. Pin 5-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model TWO0350
Capacities Standard bolt M12 - M22
High tensile bolt M12 - M16
Square drive 12.7 mm
No load speed (min™") 2,000
Impacts per minute 2,000
Max. fastening torque 350 N.m
Overall length 283 mm
Net weight 2.9kg
Safety class 21|

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

ENE036-1
Intended use

The tool is intended for fastening bolts and nuts.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENGO006-2

For European countries only
Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 95 dB (A)
sound power level: 106 dB (A)
Uncertainty: 3 dB(A)
Wear ear protection.
The typical weighted root mean square acceleration
value is 5 m/s%.
These values have been obtained according to
EN60745.

For Model TW0350
ENH101-5

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Responsible manufacturer:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB009-2

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to recipro saw safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

1. Hold power tools by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will make
exposed metal parts of the tool "live" and shock
the operator.

2. Wear ear protectors.

3.  Check the socket carefully for wear, cracks or
damage before installation.

4. Hold the tool firmly.

5.  Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

6. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

AcauTion:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
Change the direction of rotation only when the tool
comes to a complete stop. Changing it before the
tool stops may damage the tool.

The switch is reversible, providing either clockwise or

counterclockwise rotation. To start the tool, simply pull

the lower part of the switch trigger for clockwise or the

upper part for counterclockwise. Release the switch

trigger to stop.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.

Installing or removing socket

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the socket.

Fig.2

For socket without O-ring and pin

To install the socket, push it onto the anvil of the tool until
it locks into place.

To remove the socket, simply pull it off.

For socket with O-ring and pin

Fig.3

Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole
in the socket and anvil. Then return the O-ring to the

original position in the socket groove to retain the pin. To
remove the socket, follow the installation procedures in
reverse.

OPERATION

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.

Standard bolt

M20X80
(3/4"X3-1/8")

M16X80
(5/8"X3-1/8")

M12X80
(1/2"X3-1/8")

Fastening torque (N.m)
2
T

Fastening time (S)

High tensile bolt

Fastening torque (N-m)

Fastening time (S)

Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:
When fastening screw M12 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch so that the screw is
not damaged.
Hold the tool pointed straight at the bolt or nut
without applying excessive pressure on the tool.



If you fasten the bolt for a time longer than shown
in the figures, the bolt or the socket may be
overstressed, damaged, etc. Before starting your
job, always perform a test operation to determine
the proper fastening time for your bolt. Especially
for the bolt over than M12, perform the above test
operation to prevent the trouble on socket or bolt,
etc.

The fastening torque is affected by a wide variety of

factors including the following. After fastening, always

check the torque with a torque wrench.

1. Voltage
Voltage drop will cause a reduction in the fastening
torque.

2. Socket

Failure to use the correct size socket will
cause a reduction in the fastening torque.

A worn socket (wear on the hex end or square
end) will cause a reduction in the fastening
torque.

3.  Bolt

Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper
fastening torque will differ according to the
diameter of bolt.

Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class of
bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension bar
somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Replacing carbon brushes

Fig.4

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.5

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
- These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Sockets
Extension bar
Universal joint



YKPATHCbKA

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka BuMuKaya 3-1. Kntoy
2-1. Kntou 3-2. KinbLieBe yLinbHeHHs
2-2. KoBapno 3-3. Wrndpr

4-1. ObmexyBarnbHa BigMiTKa
5-1. KoBnayok LwitkoTpumaya
5-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopgenb TWO0350
. . CraHgapTHui 6onT M12 - M22
[iameTp cBepaAniHHS
Bucokomiunwnit 6ont M12 - M16
KsagpaTtHa BukpyTKa 12,7 mm
LLIBnakicTb xonocToro xoay (xa'1) 2000
Ynapis 3a XBUNUHY 2000
MakcumanbHWiA MOMEHT 3aTaryBaHHS 350 H'm
3aranbHa foBXWHA 283 Mm
Yucra Bara 2,9 kr
Knac 6esnekm 8y

* Yepes Te, WO MV He NPUMNUHAEMO NPOrpammn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepekeHHs.

« MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TeXHIYHI XapaKTepUCTUKN MOXYTb ByTu pisHUMU.

ENE036-1

MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT Npr3HaveHo Ans KpinneHHst 6onTis Ta ranok.
ENF002-1

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKMMMW  XapaKTepucTukamn, i  BiH  MoOxe
npauijoBatm  nuwe  Bi4  oAHOodasHOro  [xepena
nepeMiHHOro  cTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBiiHYy

i3onsAuUilo 3rigHO 3 €BPONENCHbKUM CTaHOapTOM i, OTXe,
MOXe  nigknioyatucs Oo  po3etok  6e3  knemwu

3a3eMJieHHA.
ENG006-2

[na €BponelcbKUX KpaiH Tinbkn

Lym Ta Bibpauis

PiBHi wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
CTaHOBMNATb

piBHA 3ByKOBOro Tucky: 95 ab (A)

piBeHb 3BykOBOi noTyxHocTi: 106 Ab (A)

MorpiwHicTb: 3 AB(A)

Kopucryitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy.
3HayeHHst 3BaXXEHOro cepefHbOKBaAPaTUHHOMO
NPUCKOPEHHS Y TUMOBOMY BUKOHAHHI CTaHOBUTH 5 M/c?.
Lli 3Ha4yeHHs oTpumaHi 3rigHo 3 EN60745.

Ons moaeni TW0350

ENH101-5
OEKNAPALIA BIANOBIOHOCTI €C
Mu 3asBnseMo nig Hawly BUKIIOYHY BiAnoBiganbHiCTb,
o uei BupiG BignoBidae BMMOraM HaBedeHUX HuK4ye
CcTaHAapTiB HOPMaTUBHOI JOKYMeHTaLi;
EN60745, EN55014, EN61000 y BianosigHocTi fo

[vpekTtne Pagn €sponu 89/336/EEC, 98/37/EC.
Acyxiko Kansaki CE2005

P

OvpekTop
MAKITA IHTEPHELLUHN FOPON NTA.
Miviran-Apans, ToHrsenn, MintoH-KenHec, rpadcTBo
BekiHremwup MK15 8JD, AHIMIA
BianosiganbHWit BUPOGHMK:

Makita KopnopeiwwH AHgxo Aivi AnoHis
GEB009-2

Ocobnuei npaBuna TexXHiku

6e3nekun

HIKONKW HE CHNI4 BtpayaTu nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUCA NpU KOPUCTYBaHHi BUPOGoM (Lo
NPUXOAUTL MPU  YacTOMy KOPUCTYBaHHi), cnig
3aBXAW CTPOro AoAepXxyBaTUCA npaBun Gesneku
nig yac KOPUCTYBaHHSA nunoto
3BOPOTHO-NOCTYNanbHOro pyxy. y pasi
Hebe3neyHoro abo HenpaBUNLHOIO KOPUCTYBaHHA
UMM iHCTPYMEHTOM, MOXHa 34006yTU Ceplo3HMX
nopaHeHb.

1. TMpu BUKOHYBaHHi POGIT, NpU SKUX PiXy4Mn
iHCTPYMEHT MOXe KOHTaKTyBaTWu 3i CXOBaHON
npoBoAKOI a6o BNaCHWUM LUHYPOM, Heo6XxigHO
TPUMaTKU eneKkTpo IHCTPYMEHT 3a i30NnboBaHi
noBepXxHi pyKoATOK. KOHTakT 3 npoBoaoM hasu
npuaeene Ao ii nonagaHHs Ha BigKpUTi MeTanesi
petani iHCTpyMeHTa i MOoXe ypasutu kopucTyBada
ENeKTPUYHUM CTPYMOM .

2. Cnia opAraTn 3axMcHi HaBYLWHUKKY



3.  Nepen BCTaHOBIEHHAM peTenbHO
nepeBipsnTe pPo3eTKy LWIOAO  3HOLEHHS,
TpiWwMH a60 NOLKOAKEHHS.

4. MiyHo TpMMaWiTe IHCTPYMEHT.

5. 3aBxau manTe TBepay onopy.

Mpwn BWUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepekoHaunTecs, Wwo nig Bamu Hikoro Hemae.

6. HanexHu  MOMEHT 3aTAryBaHHi  MoXe

BiAPI3HATMCA 3anexHo Big TUny Ta po3mipy
6onTta. lNepeBipTe MOMEHT 3aTsAryBaHHA 3a
[0MOMOro Knoya 3 peryntoBaHHAM
o6epTanbHOro MOMeHTY.

3BEPIFAUTE Lil BKA3IBKU

AyYBArA:

HEAOTPUMAHHA npaBun  TexHiku  6e3nekm,
HaBeAEeHUX Yy Ui iHCTPyKUii 3 ekcnnyaTtauii, moxe
NPU3BECTU 10 CEPMO3HOro TPaBMyBaHHS.

IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lis BuMukaua.

Fig.1

/\OBEPEXHO:

. [epea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
000B'A3KOBO MepeBipTe, 4¥ KHOMKa BUMUKaYa
HOpManbHO CnpauboBYE | Micnsi BignNyCKaHHS
NnoBepPTaETLCA B NOMOXEHHS "BUMKHEHO".

« Hanpsmok obepTaHHA MOXHa MIHATU nuvwe nicns
NOBHOI 3YNMUHKN IHCTPYMEHTY. 3MiHa HanpsiMKy Ao
3YMUHKK IHCTPYMEHTY ~ MOXe  CMpUHUHUTK
NOLUKOAXKEHHS! IHCTPYMEHTY.

Bumukay mae dyHkuilo peBepca, wWwo 3abesnevye

obepTaHHA abo 3a roAMHHWKOBOIO CTPiNkoto, abo nNpotu

roguHHWKOBOi  CTpinku. LWo6 3anyctutu iHCTpyMeHT,

NPOCTO HATWUCHITb HWKHIO YaCTWUHY KHOMKW BUMMKaya

ansi obepraHHs B HAaNPSIMKY 3@ rOAMHHUKOBOKO CTPINKOO,

abo BepxHIO YacTMHY - ANA  HanpsMKy npoTu
roguHHVKoBOI CcTpinkn. Lo6 3synuHuTM - BigNycCTiTb

KHOMKY BUMMKaYa.

KOMMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:
. Tepeg TWM, SK 3aNHATUCL KOMMIIEKTYBAHHAM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Bu6ip BipHOro knroua

Cnia 3aBXau BMKOPUCTOBYBATW KMHOY BipHOMO po3Mmipy
ana  6onTiB Ta ranok. Knoy HeBipHOro  posmipy
NPU3BOANUTL A0 HEBIPHOIO Ta HEPIBHOMIPHOIO MOMEHTY
3aTaryBaHHs Ta/abo nolukomxeHHs 6onta abo raku.

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTA Kno4a

/\OBEPEXHO:

. 3aBxan  nepesipanTe, wWwo6 npunag  6yB
BUMKHEHUA Ta BIiOKMOYEHUA Big CiTi  nepen
BCTaHOBIIEHHAM abo 3HATTAM Krtoya.

Fig.2

[AnsA kntoya 6e3 KinbuUA yWinbHEeHHA Ta WAUbKK.
[Onsi BCTaHOBMEHHsI KM4a WOro cnig HacyHyTu Ha
KOBaAmno iHCTPYMeHTa, Wwob BiH 3abriokyBaBscs.

[nsi 3HATTS KMKoYa MOro cnifg NpoCcTo CTATHYTY.

Ansa knioya 3 KinbueMm YLinbHEeHHA Ta WNUMbKOI.
Fig.3

BuTArHiTe Kinbue yLinbHEHHA 3 nasa B KoY Ta
BUTATHITb WNUIbKY 3 Kknoya. [loctaBTe Koy Ha
KOBaAno iHCTpPyMEHTa TakuM YuHOM, o6 knioy GyB
CyMilLleHVIn 3 OTBOPOM Ha KoBagni. BcTaBre wwinmnbky
yepes OTBip B KNtodi Ta koBaani. MNoTiM NOBEPHITb KinbLe
YWiNbHEHHS1 B MOYaTKOBE MOMIOXEHHSI HA Masy Knova
ans dikcauii wnunbku. Ona Toro, Wwo6 3HATU KMo,
BMKOHAWTe  npouedypy  WOro  BCTAHOBIEHHA Yy
3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3ACTOCYBAHHA

HanexHa BenmyMHa MOMEHTY 3aTsryBaHHs Moxe OyTu
pi3HOIO B 3amnexHocTi BiA4 Tuny Ta posmipy 6onTa,
matepiany aetani, Wo KkpinuTbca Ta iH. CniBBiAHOLLEHHS
MK MOMEHTOM 3aTsryBaHHSi Ta 4YacoM 3aTAryBaHHs
rnokasaHe Ha MastoHKax.

CraHgapTHuii 6onT

M20X80
(3/4"X3-1/8")

M16X80
(5/8"X3-1/8")

M12X80
(1/2"X3-1/8")

MowmeHT 3aTsryBaHHs (H-m)

Yac 3akpinneHHs (c)




BucokomiuHnii 6ont

300

M16
250 = M16(F10T) (5/8")

200

M12X
(172"X:

150 = 80
3-1/8")

100

MowmeHT 3aTtaryBaHHa (H-m)

50

Yac 3akpinneHHs (c)

MiuHO TpyMatoumM iIHCTPYMEHT po3TaLlyriTe NOro Ha ranui

abo 6GonTi. YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta BWKOHaWTe
3aTAryBaHHsA NPOTAroM BiAMOBIAHOrO Yacy.

NMPUMITKA:

«  SKWOo  BMKOPWUCTOBYETbCA  TBUHT  KPIiNMeHHs

po3mipom M12 abo MeHwe, cnig akypaTtHO
BigperynioBaTu TUCK Ha KypoK BMMKaya, o6 He
MOLUKOANUTU FBUHT.

. IHCTPYMEHT cnif cTpMmaTt nNpsiMo BigHOCHO GonTa
abo raiikv, He NpUKNaaaym 4o HbOro HaAMIPHOro
TUCKY.

- Skwo 6onT 3aTAryBaTM NPOTArOM 4Yacy [OBLLOTO,
HDK TOW, WO BKa3aHWA Ha ManioHkax, 6onTt abo
KoY MOXYTb ByTW nepeHanpyxeHi, NOLWKOANTUCH
Ta iH. lMepeg noyatkom poboTu cnig 3aexau
pobuTM npobHy onepauito, Wo6 BU3HAYUTM
HanexHu Yac 3ataryBaHHs 6onta. Ocobnueo ans
6onTiB po3mipom MeHwe M12 cnig BuKoHyBaTu
3a3HaveHy BuLle NpobHy onepauito Ans Toro, Wwob
3anobirtn npobnemam i3 kntovyem abo Gontom Ta
iH.

MoMeHT 3aTsiryBaHHsi 3anexuTb Bif 6aratbox akTopis,
BKItOYalouM HacTynHi. Micns 3ataryBaHHSA cnig 3aexau
nepesipsaTM MOMEHT 3aTAryBaHHS 3 IONOMOrOI0 Kntoya i3
TOpCiOMETPOM.

1. Hanpyra

. Tepenan Hanpyrv npu3BOAWUTb [0 NocnabneHHs
MOMEHTY 3aTsAryBaHHs.

2. Knou
+  fKWo He BWKOPWUCTOBYBATW KMHOY BipPHOMO

pO3Mipy, Lie MOXe MpWU3BECTM [0 3MEHLUEHHS
MOMEHTY 3aTsryBaHHs.
. BuvKopucTaHHSA 3HOLIEHOro Krya (3HOC Ha

KIHUSIX  WecTurpaHHuka abo  kBagpaTta)
npu3BOAWUTbL [0 MoCnabreHHss  MOMEHTY
3aTsAryBaHHs.

3.  bont

- Xouya koediuieHT MOMeHTy Ta knac Gonra

MOXYTb OYTU OAHAKOBVMU, HANEXHWUA MOMEHT
3aTAryBaHHsi Moxe GyTW pPi3HUM B 3aneXHOCTi
Big AiameTpa GonTa.

. Xouya piametpu GonTiB  MOXyTb  ByTn
OfHaKOBUMMW, HANEXHWU MOMEHT 3aTsiryBaHHs!
Moxe OyTM pisHUM B 3anexHocTi Big
KoediLlieHTa 3aTaryBaHHS, Knacy Ta AOBXUHU
6onTa.

4.  BuKOpUCTaHHA YHiBepcanbHOro 3'e€dHaHHs abo
noAoBXyBa4a AeLo 3HWKYE CUNy 3aTsiryBaHHs
yAaapHoro rankosepta. Lle cnig komneHcysatu
LUSIIXOM 3aTAryBaHHs NPOTSroM JOBLLIOTO Yacy.

5. Te, B sKOMYy TMOMOXEHHI AN 3arBUHYyBaHHS
TPUMaKOTLCA  IHCTPYMeHT abo petanb, Takox
BNMXBAE HA MOMEHT 3aTsAryBaHHs.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
- Nepeg TuM, €K oOMmMAHYTM IHCTpyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, MepekoHanWTecs, LWOo BiH

BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

3amiHa ByrinbHuX WWiTOK

Fig.4

PerynapHo 3HimManTe Ta nepesipsnTe BYrifbHI LWiTKW.
3amiHonTe X, KONW 3HOC CSira€ rpaHWYHOI BIAMITKU.
ByrinbHi  WiTKM NOBWUHHI BYyTM uUCTMMM Ta BifbHO
pyxatucb y witkoTpumadax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaTK 0buaBi ByrinbHi WiTkM. BukopucToyiiTe
NWLLE OOHAKOBI BYTINbHi LWiTKW.

[Ans BuaaneHHs KoBnaykis LiTKOTPMMAYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOK. Bupaanite 3HOLWEHI BYrinbHI LWiTKWM, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKN LLITKOTPUMAYIB.

Fig.5

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByeaHHs abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NLLE
cTaHpapTHi 3anyactuHm "Makita".

OCHALLEHHA

/N\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHs abo npunapgasi pekoMeHAoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyarauii.
BuKOpUCTaHHSA SKOTOCb HLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagas  MoXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHss abo npunapas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HaYeHHsM.
Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B OinbLu
[eTanbHOMY 03HaOMITEHHi 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. Knitoui
. MopoexyBay
. YHiBepcanbHe 3'eqHaHHA



POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Spust przetacznika 3-1. Gniazdo 4-1. Znak ograniczenia
2-1. Gniazdo 3-2. Pierscien O 5-1. Pokrywka uchwytu szczotki
2-2. Kowadetko 3-3. Sworzen 5-2. Srubokret
SPECYFIAKCJE
Model TWO0350
L Sruba zwykta M12 - M22
Wydajnos¢ p”
Sruba o wysokiej wytrzymatosci M12 - M16
Gtowica kwadratowa 12,7 mm
Predko$¢ bez obcigzenia (min'1) 2000
Liczba udaréw na minute 2000
Maks. moment dokrecania 350 N.m
Dtugo$¢ catkowita 283 mm
Ciezar netto 2,9 kg
Klasa bezpieczenstwa gy

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.

« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ si¢ w zaleznosci od kraju.

ENE036-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do dokrecania Srub i

nakretek.
ENF002-1

Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajacego.

ENG006-2

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu | drgan
Typowe réwnowazne poziomy dzwigku A sg rowne

poziomowi ci$nienia akustycznego: 95 dB (A)
poziom mocy akustycznej: 106 dB (A)
Niepewnos¢: 3 dB(A)

Nosi¢ ochronniki stuchu

Typowa wartos¢ wazonej S$redniej
przyspieszenia wynosi 5 m/s?.
Powyzsze warto$ci uzyskano w oparciu o norme
EN60745.

kwadratowej

Dla modelu TW0350

ENH101-5
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WE
Deklarujemy, na naszg wylaczng odpowiedzialnos¢, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;
EN60745, EN55014, EN61000 zgodnie z Dyrektywami

Rady, 89/336/EEC, 98/37/EC.
Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Dyrektor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND (ANGLIA)
Producent odpowiedzialny:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan (Japonia)
GEB009-2

Szczegodlne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa obstugi pity. Uzywanie
elektronarzedzia w sposéb niebezpieczny lub
niewlasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

1. Podczas wykonywania pracy narzedziem
tnacym, trzymac elektronarzedzie za
izolowane powierzchnie uchwytéw, poniewaz
ostrze narzedzia moze natrafi¢ na przewoéd
ukryty w materiale lub zetkna¢ sie z
przewodem zasilania. Kontakt z przewodem pod
napieciem spowoduje przeptyw pradu do
metalowych zewnegtrznych czesci
elektronarzedzia i porazenie operatora.

2. Nos ochraniacze na uszy.

3. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie gniazdo pod katem ewentualnych



peknie¢ lub uszkodzen.

4. Trzymac narzedzie w sposé6b niezawodny.

5. Zapewni¢ stale podtoze.
Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

6. Odpowiedni moment dokrecania zalezy od

rodzaju i wielkosci wkretu/sSruby. Zawsze
sprawdzaj moment dokrecenia za pomoca
klucza dynamometrycznego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciala.

OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie

Rys.1

/AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Kierunek obrotéw zmienia¢ jedynie po catkowitym
zatrzymaniu elektronarzedzia. Zmiana kierunku
obrotéw przed zatrzymaniem elektronarzedzia
moze spowodowac jego uszkodzenie.

Przetacznik dziata w obydwie strony, zapewniajac obroty

zgodne lub przeciwne do kierunku ruchu wskazéwek

zegara. W celu uruchomienia elektronarzedzia,

nacisng¢ dolng czes$¢ spustu przetacznika dla obrotéw

zgodnych i gorng czes$¢ spustu przetacznika dla obrotow

przeciwnych do ruchu wskazéwek zegara. Zwolnié¢

dzwignig przetacznika, aby zatrzymac elektronarzedzie.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Wybierz prawidiowe gniazdo.

Podczas wkrecania $rub i nakretek zawsze pamietaj o
dopasowaniu rozmiaru  gniazda. Gniazdo o
niewtasciwym rozmiarze prowadzi do niedoktadnego i
nierbwnomiernego momentu dokrecania illub
uszkodzenia $ruby lub nakretki.

Montaz i demontaz gniazda

/AUWAGA:
Przed przystgpieniem do montazu lub demontazu
gniazda zawsze upewnij sie, czy urzadzenie jest
wytgczone i odtgczone od zasilania.

Rys.2

Dla gniazda bez pierscienia O i wtyku

Aby zamontowa¢ gniazdo, wepchnij je na kowadetko tak,
aby zaskoczyto na swoim miejscu.NLAby wyja¢ gniazdo,
nalezy je po prostu wyciagnagé.

Dla gniazda z pierscieniem O i wtykiem

Rys.3

Wysun pierscien O z rowka w gniezdzie i wyjmij z
gniazda wtyk. Dopasuj gniazdo do kowadetka narzedzia
tak, aby otwor gniazda byt wyréwnany z otworem
kowadetka. Wsun wtyk w otwdr gniazda i kowadetka.
Nastepnie przywrd¢ pierécien O do pozycji poczatkowej
w rowku gniazda, aby zablokowaé wtyk. Aby
zdemontowa¢ gniazdo, nalezy w odwrotnej kolejnosci
wykonaé procedure montazu.

DZIALANIE

Odpowiedni moment dokrecania zalezy od rodzaju i
wielkosci wkretu/$ruby, materiatu, z jakiego wykonany
jest wkrecany element, itp. Zalezno$¢ momentu
dokrecania i czasu dokrecania pokazano na rysunkach.

Sruba zwykta

E 300
£ gm0 - M20X80
2 (3/47x3-1/8")
8 200
g M16X80
g 150 ¢ (5/8"X3-1/8")
]
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Czas dokrecania (S)




Sruba o wysokiej wytrzymatosci

300

M16

250 (5/8")

F M16(F10T)

200

150

100

Moment dokrecania (N-m)

50

Czas dokrecania (S)

Trzymaj mocno narzedzie i umie$¢ gniazdo nad Srubg
lub nakretka. Wiacz narzedzie i dokrecaj zgodnie z
ustawionym czasem dokrecania.

UWAGA:
Podczas mocowania wkretéw M12 lub mniejszych,
dobierz nacisk na przefacznik tak, aby nie
zniszczy¢ wkretu.
Trzymaj narzedzie skierowane na wprost $ruby lub
nakretki i nie stosuj nadmiernego nacisku.
Podczas dokrecania wkretu przez czas dtuzszy niz
podany na rysunkach, wkret lub ostrze koncowki
do wkrecania moga by¢ poddane zbyt duzym
naprezeniom, zostaé zerwane, uszkodzone itp.
Przed przystgpieniem do pracy zawsze wykonaj
probna operacje wkrecania, aby ustali¢ wtasciwy
czas wkrecania dla danego wkretu. Zwlaszcza w
przypadku wkretéw mniejszych niz M12 nalezy
pamieta¢ o wykonaniu prébnej operacji wkrecania,
aby zapobiec uszkodzeniu gniazda lub wkretu itp.
Na moment dokrecania ma wptyw wiele czynnikéw, w
tym nastgpujace. Po dokrgceniu nalezy zawsze
sprawdzi¢ moment dokrecenia za pomocag klucza
dynamometrycznego.

1. Napiecie

. Spadek napigcia powoduje zmniejszenie momentu
dokrecania.

2. Gniazdo

Uzycie gniazda o niewlasciwym rozmiarze
powoduje zmniejszenie momentu dokrecania.
Zuzyte gniazdo (zuzycie na  koncu
szesciokatnym lub kwadratowym) powoduje
zmniejszenie momentu dokrecania.
3. Sruba
Nawet je$li wspoétczynnik momentu i klasa
Sruby sa takie same, wilasciwy moment
dokrecania zalezy od $rednicy Sruby.

1"

Nawet jesli $rednice $rub sag takie same,
wiasciwy moment dokrecania zalezy od
wspotczynnika momentu, klasy $ruby oraz od
dtugosci sruby.

4. Uzywanie przegubu uniwersalnego lub drazka
przedtuzajagcego moze nieco zmniejszy¢é moment
dokrecania klucza udarowego. Aby go wyréwnacé
nalezy dokrecaé srube lub nakretke przez dtuzszy
czas.

5. Sposéb trzymania narzedzia lub materiat, z
ktorego wykonany jest skrecany element w
miejscu przykrecania, majg wplyw na wielko$¢
momentu.

KONSERWACJA

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie¢ zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.4

Systematycznie wyjmowa¢ i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢é obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytacznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.5

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Gniazda
Drazek przedtuzajacy
Przegub uniwersalny



ROMANA

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului 3-1. Bucsa 4-1. Marcaj limita
2-1. Bucsd 3-2. Garniturd inelara 5-1. Capacul suportului pentru perii
2-2. Soclu 3-3. Sift 5-2. Surubelnita
SPECIFICATII
Model TWO0350
Capacitti Bulon standard M12 - M22
Bulon de mare rezistentd la tractiune M12 - M16
Cap de antrenare patrat 12,7 mm
Turatia in gol (min’™") 2.000
Batai pe minut 2.000
Moment de strangere maxim 350 N.m
Lungime totala 283 mm
Greutate neta 2,9kg.
Clasa de siguranta B/

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Notéa: Specificatiile pot varia in functie de tara.

ENE036-1

Destinatia de utilizare

Masina este destinata fixarii bolturilor i piulitelor.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ

monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe

placuta de identificare a masginii. Avand dubla izolatie,

conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG006-2

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot si vibratii
Nivelele de zgomot normale ponderate A sunt
nivel de presiune acustica: 95 dB (A)
nivel de putere acustica: 106 dB (A)
Incertitudine: 3 dB(A)

Purtati antifoane.
Acceleratia patraticdi medie ponderata
normale este de 5 m/s”.
Aceste valori au fost obtinute conform standardului
EN60745.

in  conditii

Pentru modelul TW0350

ENH101-5
CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;
EN60745, EN55014, EN61000 conform cu Directivele
Consiliului, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIA
Producator:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB009-2

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
ferastraul alternativ. Daca folositi aceasta masina
incorect sau fara a respecta normele de securitate,
puteti suferi vatamari corporale grave.

1. Sustineti masina de suprafetele izolate atunci
cand efectuati o operatiune in care masina de
taiat poate intra in contact cu cabluri ascunse
sau cu propriul cablu de alimentare.
Contactul cu un cablu aflat sub tesniune va face
ca piesele de metal sa fie parcurse de curent, iar
operatorul se va electrocuta.

2. Purtati mijloace de protectie a auzului.

3. Verificati atent bucsa cu privire la uzura, fisuri
sau deteriorari inainte de instalare.

4.  Tineti bine masina

5.  Pastrati-va echilibrul.
Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

6. Momentul de strangere corect poate diferi in

functie de tipul si dimensiunea surubului.
Verificati momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.



PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
- Asigurati-vd ca ati oprit masgina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
/\ATENTIE:

. nainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

- Schimbatii directia de rotatie doar cand masina se
opreste complet. Daca schimbati viteza inainte ca
masina sa se opreasca, riscati sa o deteriorati.

Intrerupétorul are functie reversibila, putand functiona fie
in sensul acelor de ceasornic, fie in sens invers. Pentru
a porni masina, nu trebuie decat sa actionati partea
inferioara a levierului intrerupatorului pentru functionare
n sensul acelor de ceasornic, iar pentru functionarea in
sens invers actionati partea superioara a levierului.
Eliberati levierul pentru a opri magina.

MONTARE

AATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Selectarea corecta a capului de cheie frontala
Folositi intotdeauna capul de cheie frontald cu
dimensiunea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea
unui cap de cheie frontald de dimensiune incorecta va
conduce la un moment de stréngere imprecis si
insuficient si/sau la deteriorarea boltului sau piulitei.

Instalarea sau scoaterea capului de cheie
frontala

AATENTIE:

«  Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata fnainte de a monta sau demonta
capul de cheie frontala.

Fig.2

Pentru capete de cheie frontala fara garnitura inelara
si stift

Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-l pe
soclul masinii pana cand se inclicheteaza.

Pentru a demonta capul de cheie frontala, trageti pur si
simplu de el.

Pentru capete de cheie frontala cu garnitura inelara
si stift

Fig.3

Scoateti garnitura inelara din canelura capului de cheie
frontala si scoateti stiftul din capul de cheie frontala.
Instalati capul de cheie frontald pe soclul masinii astfel
ncat orificiul din capul de cheie frontala sa fie aliniat cu
orificiul din soclu. Introduceti stiftul prin orificiul din soclu
si capul de cheie frontald. Apoi readuceti garnitura
inelara in pozitia initiald din canelura capului de cheie
frontala pentru a fixa stiftul. Pentru a demonta capul de
cheie frontald, executati in ordine inversa operatiile de
instalare.

FUNCTIONARE

Momentul de strangere corect poate diferi in functie de
tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere
si timpul de strangere este prezentata in figuri.

Bulon standard

M20X80
(3/4"X3-1/8")

M16X80
(5/8"X3-1/8")

M12X80
(1/2"X3-1/8")

Moment de strangere (N.m)

Timp de strangere (s)




Bulon de mare rezistenta la tractiune
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Timp de strangere (s)

Tineti masgina ferm si agezati capul de cheie hexagonala
pe bolt sau piulitd. Porniti masina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.

NOTA:

« Cand fixati suruburi M12 sau mai mici, ajustati cu
grija forta de apasare a comutatorului pentru a nu
deteriora surubul.

- Tineti magina orientatd drept catre bolt sau piulita,
fara a apasa excesiv pe masina.

- Daca strangeti boltul timp mai indelungat decéat cel
indicat in figuri, boltul sau capul de cheie frontala
pot fi suprasolicitate, deteriorate etc. inainte de a
incepe lucrarea, efectuati intotdeauna o proba
pentru a determina timpul de strangere corect
pentru boltul dumneavoastra. in special pentru
bolturile mai mari de M12, efectuati proba de mai
sus pentru a preveni aparitia unor probleme la
capul de cheie frontala sau la bolt, etc.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

1. Tensiune

. Caderile de tensiune vor cauza o reducere a
momentului de strangere.

2. Cap de cheie frontala
. Folosirea unui cap de cheie frontala de

dimensiune incorecta va cauza o reducere a
momentului de strangere.
Un cap de cheie frontald uzat (uzura la capatul
hexagonal sau patrat) va cauza o reducere a
momentului de strangere.

3. Bolt
. Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,

momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul boltului.

« Chiar daca diametrele bolturilor sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de coeficientul momentului de
strAngere, clasa boltului si lungimea boltului.

4.  Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare
reduce intr-o oarecare masura forta de strangere
a masinii de ingurubat cu impact. Compensati
aceastd reducere printr-o strdngere mai
indelungata.

5. Modul in care tineti masina sau materialul de fixat
n pozitia de Tngurubare va influenta momentul de
strangere.

INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.4

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.5

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII
A\ATENTIE:
- Folositi  accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumnavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Capete de cheie frontala
Tija prelungitoare
Cruce cardanica



DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter 3-1. Sockel 4-1. Grenzmarke
2-1. Sockel 3-2. O-Ring 5-1. Kohlenhalterdeckel
2-2. Amboss 3-3. Stift 5-2. Schraubenzieher
TECHNISCHE DATEN
Modell TWO0350
Leistungen Standardbolzen M12 - M22
Bolzen mit hohem Abschermoment M12 - M16
Vierkantaufsatz 12,7 mm
Leerlaufdrehzahl (min'1) 2.000
Schlage pro Minute 2.000
Max. Anzugsdrehmoment 350 N.m
Gesamtlange 283 mm
Netto-Gewicht 2,9 kg
Sicherheitsklasse 21|

< Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten kdnnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

ENE036-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Anziehen von Schrauben

und Muttern entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG006-2

Nur fiir europaische Lander

Gerausche und Vibrationen

Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel betragen
Schalldruckpegel: 95 dB (A)

Schallleistungspegel: 106 dB (A)

Abweichung: 3 dB(A)

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehorschutz.
Derz typische effektive Beschleunigungswert betragt 5
m/s®.

Diese Werte wurden entsprechend der Norm EN60745
gewonnen.

Fiir Modell TW0350

ENH101-5
UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG MIT DEN
EU-NORMEN
Wir erklaren auf unsere eigene Verantwortung, dass
dieses Produkt in Ubereinstimmung mit den
nachstehenden Normen oder  standardisierten

Dokumenten steht:
EN60745, [EN55014, EN61000, und zwar in
Ubereinstimmung mit den Verordnungen des Rates
89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005
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Direktor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Verantwortlicher Hersteller:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB009-2

Besondere
Sicherheitsgrundsatze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Gerat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fir die Sabelsige zu missachten. Wenn dieses
Werkzeug fahrlassig oder nicht ordnungsgemaf
verwendet  wird, kann es zu schweren
Personenschaden kommen.

1.  Bei Arbeiten, bei denen das Bohrwerkzeug mit
verdeckten elektrischen Leitern oder mit der
eigenen Stromschnur in Kontakt kommen
kann, halten Sie es an den isolierten
Greifstellen. Beim  Kontakt mit einem
"lebendigen” Leiter werden die ungeschitzten
Metallteile gleichfalls zu "lebendigen" Leitern und
die Bedienperson vom elektrischen  Strom



getroffen werden.

2. Tragen Sie einen Gehorschutz.

3. Uberpriffen Sie den Sockel vor dessen
Anbringung sorgfaltig auf Abnutzung, Risse
oder sonstige Beschadigungen.

4. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

5. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter lhnen niemand aufhalit.

6. Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach

Art und GroBe des Bolzens abweichen. Priifen
Sie das Drehmoment mit einem
Drehmomentschliissel.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten
Sicherheitsgrundsétze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Andern Sie die Drehrichtung erst dann, wenn das
Werkzeug vollstandig still steht. Ihre Anderung vor
dem Stillstand kann das Werkzeug beschadigen.
Der Schalter ist zweiseitig und er ermdglicht das Drehen
in Uhrzeigerrichtung und in Gegenuhrzeigerrichtung.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der untere Teil des Schalters fir das Drehen in
Uhrzeigerrichtung und der obere Teil des Schalters fur

das Drehen in Gegenuhrzeigerrichtung gedriickt werden.

Wenn Sie das Werkzeug abschalten wollen, muss der
Schalter losgelassen werden.

MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Auswahl des richtigen Steckeinsatzes
Benutzen Sie fir Bolzen und Muttern immer den
Steckeinsatz mit der richtigen GroRe. Ein Steckeinsatz
mit der falschen GroRe fihrt zu falschem und
unbestandigem  Anzugsdrehmoment und/oder zu
Beschadigungen an Bolzen und Muttern.

Montage und Demontage des Steckeinsatzes

/\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie den Steckeinsatz einsetzen
oder entfernen.

Abb.2

Fiir Steckeinsatz ohne O-Ring und Stift

Um den Steckeinsatz anzubringen, driicken Sie ihn auf
den Amboss des Werkzeugs, bis er einrastet.

Um den Steckeinsatz zu entfernen, ziehen Sie ihn
einfach heraus.

Fiir Steckeinsatz mit O-Ring und Stift

Abb.3

Bewegen Sie den O-Ring aus der Rille im Steckeinsatz,
und entfernen Sie den Stift aus dem Steckeinsatz.
Flgen Sie den Steckeinsatz so auf dem Amboss des
Werkzeugs auf, dass das Loch im Einsatz am Loch im
Amboss ausgerichtet ist. Fiihren Sie den Stift durch die
Lécher in Steckeinsatz und Amboss. Bringen Sie den
O-Ring wieder in die Ausgangsposition in der Rille im
Steckeinsatz, um den Stift zu sichern. Zum Entnehmen
des Steckeinsatzes befolgen Sie die Einbauprozedur
rickwarts.

ARBEIT

Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach Art und
GroRe des Bolzens, des Materials des zu befestigenden
Werkstiicks usw. abweichen. Das Verhaltnis zwischen
Anzugsdrehmoment und -zeit wird in den Abbildungen
gezeigt.
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Halten Sie das Werkzeug fest und setzen Sie den
Steckeinsatz auf den Bolzen oder die Mutter. Schalten
Sie das Werkzeug ein, und nehmen Sie die Befestigung
mit der richtigen Anzugszeit vor.

ANMERKUNG:

Beim Anziehen von Schrauben der GroRe M12
oder kleiner tben Sie vorsichtigen Druck auf den
Schalter aus, um die Schraube nicht zu
beschadigen.

Halten Sie das Werkzeug gerade auf den Bolzen
bzw. die Mutter ausgerichtet, ohne UberméaRigen
Druck darauf auszutiben.

Wenn Sie den Bolzen langer als in den
Abbildungen dargestellt anziehen, kann dies den
Bolzen oder den Steckeinsatz Uberlasten,
beschadigen usw. Bevor Sie mit der Arbeit
beginnen, filhren Sie immer einen Testbetrieb aus,
um die richtige Anzugszeit fir den Bolzen zu
finden. Flhren Sie besonders fir Bolzen groRer
als M12 obigen Testbetrieb aus, um Probleme mit

dem Steckeinsatz, dem Bolzen usw. zu vermeiden.

Das Anzugsdrehmoment wird durch eine Vielzahl von

Faktoren beeinflusst, einschlieBlich der folgenden.

Prifen Sie nach dem Anziehen immer das Drehmoment

mit einem Drehmomentschlissel.

1. Spannung
Ein Spannungsabfall fiihrt zu einem geringeren
Anzugsdrehmoment.

2.  Steckeinsatz

Wird ein Steckeinsatz mit falscher GroRe
verwendet, so wird das Anzugsdrehmoment
verringert.

Ein abgenutzter Steckeinsatz (Abnutzung am
Sechskant- oder dem viereckigen Ende)
verringert das Anzugsdrehmoment.

3. Schraube

Obwohl der Drehmomentkoeffizient und die
Klasse des Bolzens die gleichen sind, hangt
das richtige = Anzugsdrehmoment vom
Durchmesser des Bolzens ab.

Obwohl die Durchmesser der Bolzen die
gleichen sind, hangt das richtige
Anzugsdrehmoment vom
Drehmomentkoeffizient und von Klasse und
Lange des Bolzens ab.

4. Die Verwendung der Universalverbindung oder
der Verlangerungsstange reduziert das
Anzugsdrehmoment des Schlagschraubers ein
bisschen. Kompensieren Sie dies, indem Sie die

Anzugszeit verlangern.

5.  Die Art und Weise, wie Sie das Werkzeug halten,
und das Material der  Schraubposition
beeinflussen das Drehmoment.

WARTUNG
/\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Kohlenwechsel

Abb.4

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen miissen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.



Abb.5

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatztele von Makita
durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

/\ACHTUNG:

. Fur Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses

Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an lhre

ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Steckeinsatze
Verlangerungsstange
Universalverbindung



MAGYAR

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsol6 kioldégomb 3-1. Huvely
2-1. Hiively 3-2. O-gylirl
2-2. Szerszamcsonk 3-3. Pecek

4-1. Hatarjelzés
5-1. Kefetarté sapka
5-2. Csavarhuzé

RESZLETES LEIRAS

Modell TWO0350
o Szabvany fejescsavar M12 - M22
Teljesitmény
Nagy szakitoszilardsagu fejescsavar M12 -M16
Négyszdgletes csavarbehajtd 12,7 mm
Uresjarati sebeség (perc’1) 2000
Utés percenként 2000
Max. meghuzasi nyomaték 350 N.m
Teljes hossz 283 mm
Tiszta tdmeg 2,9 kg
Biztonsagi osztaly B/

« Folyamatos kutaté-

* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdézhetnek.

ENE036-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam fejescsavarok és anyak meghuzasara

hasznalhato.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu valtakozoéfesziiltségi halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kett6s szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté

foldelévezeték nélkili csatlakozéaljzatbol is.
ENG006-2

Csak europai orszagokra vonatkozéan

Zaj és vibracio

A tipikus A-sulyozasu zajszintek a kdvetkezok:
hangnyomasszint: 95 dB (A)
hangteljesitményszint: 106 dB (A)
Bizonytalansag: 3 dB(A)

Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
A g%/orsula's tipikus sulyozott négyzetes kézépértéke 5
m/s®.

Ezek az értékek az EN60745-nek megfeleléen lettek
meghatarozva.

A modellhez TW0350

ENH101-5
Az Eurépai K6zésség (EC) elbirasainak valé
megfelelési nyilatkozat
A kizarélagos felel6sségiinkre kijelentjiik, hogy ezen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyok el6irasainak;
EN60745, EN55014, EN61000 6sszhangban a tanacs
iranyelveivel, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.
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Igazgatd
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Felelés gyarto:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB009-2

Kiilonleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabol eredd) kényelem és megszokas valtsa
fel az orrfiirész biztonsagi el6irasainak szigoru
betartasat. Ha ezt a szerszamot felel6tleniil és
helyteleniil hasznalja, akkor komoly személyi
sériiléseket szenvedhet.

1. Tartsa az elektromos szerszamot annak
szigetelt = markoléfeliileteinél ha  olyan
miiveletet végez amikor a vagoészerszam
rejtett vezetékekkel vagy a szerszam sajat
vezetékével érintkezhet. Az "éI6" vezetékekkel
valé érintkezés a szerszdm nem szigetelt,
hozzaférhetd fém részeit is "él6vé" teszi és igy a
kezeld aramiitést szenvedhet.

2. Viseljen fiilvédoét.

3. Gondosan ellendrizze az aljzatot a felszerelés

el6tt, kopas, repedések vagy sériilések

tekintetében.

Tartsa a szerszamot szilardan.

Mindig bizonyosodjon meg

szilardan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs

arréol  hogy



lent amikor a szerszamot magas helyen
hasznalja.

A megfelelé6 meghuzasi nyomaték valtozhat a
csavar fajtajanak és méretének fiiggvényében.
Ellenérizze a nyomatékot egy
nyomatékkulccsal.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/\FIGYELMEZTETES:
Az ebben a hasznalati utasitasban k6zolt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam hal6zatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A dugokulcs felhelyezése és eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és daramtalanitva lett, miel6tt

felhelyezi vagy eltavolitja a dugdkulcsot.

Fig.2
Tomitégyliri és csapszeg nélkiili dugékulcs
A dugokulcs felszereléséhez nyomja azt a

szerszamcsonkra addig, amig a helyére nem kattan.

A dugdkulcsot eltavolitaskor egyszerlien huzza le.
Tomitégydiriivel és csapszeggel felszerelt dugdkulcs
Fig.3

Mozditsa ki a tomitégylrit a dugdkulcson talalhatd
horonybdl és tavolitsa el a csapszeget a dugodkulcsbol.
lllessze a dugodkulcsot a szerszamcsonkra ugy, hogy
hogy a dugdkulcsban taladlhaté furat igazodjon a
csonkon taldlhaté furathoz. Dugja at a csapszeget a
dugdkulcson és a szerszamcsonkon talalhato furatokon.
Ezutan helyezze vissza a tomitégylrit az eredeti
helyzetébe a dugodkulcs hornydban a csapszeg
megtartasahoz. A dugokulcs eltavolitasahoz kdvesse a
felszerelési eljarast forditott sorrendben.

UZEMELTETES

A helyes meghuzasi nyomaték valtozhat a fejescsavar
tipusatol vagy méretétdl, a munkadarab anyagatdl, stb.
fliggéen. A meghuzasi nyomaték és a meghuzasi id6
kozotti 6sszefliggés az abrakon lathato.

A forgasiranyt csupan a szerszam teljes megalla
utdn valtoztassa. A szerszam megallasa el6tti
forgasiranyvaltdas a  szerszam  karosodasat
okozhatja.
A kapcsol6 forgasiranyvaltéval ellatott, lehetévé teszi az
éramutatd jarasaval egyez6 vagy ellentétes forgasirany
haznalatat. A szerszam beinditdsahoz csupan nyomija le
a kapcsolé als6 részét az oramutatd jarasaval egyezé
vagy a kapcsol6 fels6 részét az oramutatd jarasaval
ellenkez6 iranyu forgashoz. Engedje el a kapcsolét a
gép megallitasahoz.

OSSZESZERELES

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A helyes dugokulcs kivalasztasa

Mindig az adott fejescsavarhoz és az anyahoz megfeleld
méretli dugokulcsot hasznalja. A nem megfelelé méretl
dugdkulcs pontatlan és valtozé nagysagu meghuzasi
nyomatékot eredményez és/vagy a fejescsavar vagy az
anya karosodasat okozza.
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Szabvany fejescsavar
€ 300
Z
X 250 - M20X80
k=1 (3/4"X3-1/8")
g 200
2 L M16X80
7 150 (5/8"X3-1/8")
N
2 ™ M12X80
4 s (1/2"X3-1/8")
=
0 1
05 1 15 2 25 3
Meghuzasi id6 (S)




Nagy szakitoszilardsagu fejescsavar

300

M16

250 (5/8")

F M16(F10T)

200

150

100

Meghuzasi nyomaték (N-m)

@
3
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Tartsa szilardan a szerszamot és helyezze a
dugokulcsbetétet a fejescsavarra vagy az anyara.
Kapcsolja be a szerszamot és huzza meg a csavart a
megfelel6 meghuzasi id6vel.

MEGJEGYZES:
M12 vagy kisebb méretli csavar meghuzasakor
korlltekintéen allitsa be a kioldokapcsoléra kifejtett
nyomast, nehogy a csavar karosodjon.
Tartsa a szerszamot egyenesen a csavarra vagy
az anyara iranyitva anélkill, hogy tulzott nyomast
fejtene ki a szerszamra.
Ha a csavart az abrakon lathatéaknal hosszabb
ideig huzza, a fejescsavar vagy a dugokulcs
tulterhelédhet, karosodhat, stb. Miel6tt elkezdi a
munkat, mindig végezzen egy préba miveletet,
hogy meghatdrozza a fejescsavarnak vagy az
anyanak megfelel6 meghuzasi idét. Kulondsen az
M12 méretlinél kisebb fejescsavarok esetében
végezze el a fenti préba miveletet, nehogy a
dugodkulccsal vagy a fejescsavarral, stb. valami
gond legyen.
A meghuzasi nyomatékot szamos tényezé befolyasolja,
a kovetkezdket is beleértve. A meghizas utan mindig
ellendrizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.
1. Feszliltség
A feszlltségesés a
csOkkenését okozhatja.
2. Dugodkulcs
A helytelen méretii dugdkulcs hasznalata a
meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.
Az elhasznalodott dugdkulcs (kopas a
hatlapfejl végén vagy a négyszdgletes végén)
a meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.
3. Fejescsavar
Még abban az esetben is, ha a nyomatéki
egyltthatd és a fejescsavar osztalya egyezik,
a megfelel6 meghuzasi nyomaték valtozni fog
a fejescsavar atmérgéjének fliggvényében.

meghuzasi  nyomaték
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Még abban az esetben is, ha a fejescsavarok
atmérdje ugyanaz, a megfelel6 meghuzasi
nyomaték valtozni fog a nyomatéki egyutthato,
a fejescsavar osztdlya és a fejescsavar
hosszusaga fliggvényében.

4. Az univerzélis 6sszekété vagy hosszabbité rad
hasznalata valamennyire csokkenti az (tve
csavarbehajté meghizo erejét. Kompenzalja
ezt hosszabb ideig tartdé meghuzassal.

5. Az, ahogy a szerszamot fogja, vagy akar a
becsavaras helye is az anyagban befolyasolja a
nyomatékot.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A szénkefék cseréje

Fig.4

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

Fig.5

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkézpontot.
Dugokulcs
Hosszabbité rad
Univerzalis 6sszekot6



SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Spust 3-1. Spojka
2-1. Spojka 3-2. O-kruzok
2-2. Nakova 3-3. Kolik

4-1. Medzna znacka
5-1. Veko drziaka uhlika
5-2. Sraubovak

TECHNICKE UDAJE

Model TWO0350
’ Standardna maticova skrutka M12 - M22
Vykony
Vysokopevna skrutka M12 - M16
Stvorcovy prevod 12,7 mm
Otacky naprazdno (min’*) 2000
Narazy za minutu 2000
Maximalny utahovaci moment 350 N.m
Celkova dizka 283 mm
Hmotnost netto 2,9 kg
Trieda bezpe&nosti gy

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.

ENE036-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na utahovanie maticovych

skrutiek a matic.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa m6ze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG006-2

Len pre Eurépske krajiny

Hluk a vibracie

Typické hladiny akustického tlaku zataze su
hladina akustického tlaku: 95 dB (A)
hladina akustického vykonu: 106 dB (A)
Neurcitost: 3 dB(A)

Pouzivajte pomécky na ochranu sluchu.
2

Typicka zatazova efektivna hodnota zrychlenia je 5 m/s”.

Tieto hodnoty boli ziskané podla normy EN60745.

Pro Model TW0350
ENH101-5

PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU
Prehlasujeme na na$u vlastni zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode s nasledujucimi normami alebo
Standardizovanymi dokumentami;
EN60745, EN55014, EN61000, a to v sulade s
Nariadeniami rady 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005
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riaditel
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLICKO
Zodpovedny vyrobca:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB009-2

Zvlastne bezpecnostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’
produktu (ziskané opakovanym pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre vratnu pilu. V pripade nebezpeé¢ného
alebo nespravneho pouzivania tohto nastroja
moézete utrpiet’ vazne telesné poranenie.

1. Pri praci, kedy vitaci nastroj méze prist' do
styku so skrytymi elektrickymi vodiémi alebo
s vlastnym elektrickym kablom, drzte ho za
izolované uchopné miesta. Pri kontakte so
,zivym" vodi€om sa stand nechranené kovové
sucasti nastroja rovnako ,zivymi" a obsluha méze
byt zasiahnuta elektrickym pradom.

Pouzivajte chranice sluchu.

3. pred montazou dokladne skontrolujte objimku,
¢i nie je odrata, neobsahuje praskliny alebo
iné poskodenie.

4.  Drzte nastroj pevne .

5. Dbaijte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.
Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

6. Spravny utahovaci moment sa moéze liSit' v



zavislosti od druhu a rozmeru pasu.
Skontrolujte moment momentovym kfi¢om.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest' k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie
Fig.1
/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Smer otaCania merte az potom, ¢o sa nastroj
uplne zastavi. Jeho zmena pred zastavenim moze
nastroj poskodit..
Spinac je obojsmerny a umoznuje otacanie ako v smere,
tak proti smeru chodu hodin. Ak chcete nastroj spustit,
staci stladit spodnu Cast spuste pre otaCanie v smere
chodu hodin a hornu c¢ast spuste pre otacanie proti
smeru chodu hodin. Ak chcete nastroj vypnut, uvolnite
spust.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vyber spravnej objimky

Vzdy pouzivajte objimku spravnej velkosti pre matice a
maticové skrutky. Objimka nespravnej velkosti spésobi
nepresny a nedoésledny utahovaci moment a/alebo
poskodenie matice alebo maticovej skrutky.

Montaz alebo demontaz objimky

APOZOR:
Pred montazou alebo demontdZou objimky musi
byt nastroj vzdy vypnuty a odpojeny od siete.

Fig.2

Pre objimku bez O-krizku a kolika

Ak chcete namontovat' objimku, nasurite ju na nakovu
nastroja, kym nezapadne na svoje miesto.

Objimku odstranite jednoducho vytiahnutim.
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Pre objimku s O-krizkom a kolikom

Fig.3

Vysurite O-krizok z drazky v objimke a odstrante kolik z
objimky. Nasadte objimku na nakovu nastroja tak, otvor
v objimke bol zarovnany s otvorom v nakove. Prestrcte
kolik cez otvor v objimke a nakove. Potom vratte
O-kruzok do pdvodnej polohy v drazke objimky a kolik
sa zachyti. Pri vyberani objimky postupujte podfa
pokynov na montaz v opa¢nom poradi.

PRACA
Spravny utahovaci moment sa moéze odliSovat v
zavislosti od druhu a rozmeru skrutkovej matice,
materialu obrobku a pod. Na obrazkoch je zobrazeny
vztah medzi utahovacim momentom a dobou
utahovania.

Standardna maticova skrutka

300

250 M20X80

(3/4"X3-1/8")
200

M16X80
150 (5/8"X3-1/8")
100 = M12X80
(112"X3-1/8")

Utahovaci moment (N.m)

Doba utahovania (S)

Vysokopevna skrutka

= M16(F10T)
| (508"

M12
(112"

Utahovaci moment (N-m)

Doba utahovania (S)

Nastroj drzte pevne a objimku umiestnite nad maticovu
skrutku alebo maticu. Zapnite nastroj a utahujte spravnu
dobu utahovania.



POZNAMKA:
Pri upeviiovani skrutky M12 alebo men$ej opatrne
prispdsobujte tlak na spinaci, aby sa skrutka

neposkodila.
Nastroj drzte nasmerovany priamo na maticu alebo
maticovd skrutku a nevyvijajte na nastroj

nadmerny tlak.
Ak utahujete maticovi skrutku dlhSie ako je
uvedené v udajoch, maticova skrutka alebo
objimka sa moéze pretazit, poskodit a pod. Pred
zaCiatkom prace vzdy vykonajte skusobnu
prevadzku na zistenie spravnej doby utahovacia
pre danu maticovu skrutku. Zviast pri maticovych
skrutkach vacsich ako M12 vykonajte uvedenu
skusku prevadzky, aby na objimke, maticovej
skrutke a pod. nedoslo k problémom.
Na utahovaci moment pdsobia rozne faktory, vratane
nasledujucich. Po utahovani vzdy skontrolujte moment
momentovym klaéom.

1. Napétie
Pokles napatia spdsobi zniZzenie utahovacieho

momentu.

2. Objimka
Pri. nepouziti spravnej velkosti objimky

nastane znizenie utahovacieho momentu.
Zodratd objimka (zodratie na Sesthrannom
konci alebo S$tvorcovom konci) sposobi
zniZenie utahovacieho momentu.
3. Skrutka
Ak je utahovaci koeficient rovnaky ako druh
skrutky, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla priemeru skrutky.
Aj napriek tomu, Ze priemery skrutiek su
rovnaké, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podfa utahovacieho koeficientu,
druhu skrutky a jej dizky.
Pouzitie univerzalnej spojky alebo prediZzovacej
tyée urcitym spbésobom znizuje utahovaciu silu
narazového utahovaca. To vykompenzujte dlhSou
dobou utahovania.
5. Sposob drzania pristroja alebo materidlu v
skrutkovacej polohe ovplyvni kratiaci moment.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Vymena uhlikov

Fig.4

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerte ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.
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Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.5

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba Ci
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouZitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Objimky
PredlZovacia ty¢
Univerzalna spojka



CESKY

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spoust 3-1. Pouzdro
2-1. Pouzdro 3-2. Tésnici krouzek
2-2. Kovadlina 3-3. Kolik

4-1. Mezni znacka
5-1. Vicko drzaku uhliku
5-2. Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Model TWO0350
| Standardni Sroub M12 - M22
Vykony
Vysokopevnostni Sroub M12 - M16
Ctythran pro utahovani 12,7 mm
Otacky naprazdno (min’*) 2000
Pocet priklepd za minutu 2000
Max. utahovaci moment 350 N.m
Celkova délka 283 mm
Hmotnost netto 2,9 kg
Trida bezped&nosti gy

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické Udaje se mohou pro rizné zemé lisit.

ENE036-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k utahovani Sroubli a matic.

ENF002-1

Napajeni

Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
muUzZe pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a mlze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENGO006-2

Pouze pro evropské zemé

Hluk a vibrace

Typické A-vazené hladiny hluku
Hladina akustického tlaku: 95 dB(A)
Hladina akustického vykonu: 106 dB(A)
Nejistota: 3 dB(A)

Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
Typicka vazena stfedni kvadraticka hodnota zrychleni je
rovna 5 m/s?.

Tyto hodnoty byly ziskany podle normy EN 60745.

Pro Model TW0350
ENH101-5

PROHLASENIi O SHODE S NORMAMI EU
Prohlasujeme na na$i vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN60745, EN55014, EN61000, a to v souladu s
Nafizenimirady 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005
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feditel
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIE
Odpovédny vyrobce:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
GEB009-2

Zvlastni bezpecnostni zasady
NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k =zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro pilu ocasku. Budete-li tento
nastroj pouzivat nebezpeénym nebo nespravnym
zpusobem, muizZete utrpét vazné zranéni.

1. PFi praci, kdy vrtaci nastroj muze pfrijit do
styku se skrytymi elektrickymi vodi¢i nebo s
viastni elektrickou $ilrou, drzte jej za
izolovana uchopna mista. Pfi kontaktu se
,zivym" vodiéem se stanou nechranéné kovové
soucasti nastroje rovnéz ,zivymi" a obsluha muize
byt zasazena elektrickym proudem.

2. Noste ochranu sluchu.

3. Pred instalaci peclivé zkontrolujte opotiebeni
a pripadné trhliny ¢i poSkozeni nastavce.

. Drzte nastroj pevné .

5. Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

6. Spravny utahovaci moment se muze lisit v
zavislosti na typu nebo rozmérech Sroubu.



Zkontrolujte  utahovaci
momentového klice.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANi nebo nedodrzovani
bezpeénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

moment pomoci

Zapinani

Fig.1

/A\POZOR:

. Pred pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

- Smér otaceni mérite az poté, co se nastroj Uplné
zastavi. Jeho zména pred zastavenim muize
nastroj poskodit.

Spinac je obousmérny a umozriuje otaceni jak ve sméru,
tak proti sméru chodu hodin. Chcete-li nastroj spustit,
staci stisknout dolni ¢ast spousté pro otaceni ve sméru
chodu hodin a horni ¢ast spousté pro otaceni proti
sméru chodu hodin. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte
spoust.

MONTAZ

APOZOR:

- Nez zaCnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim pfesvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Vybér spravného nastavce

Vzdy pouzivejte spravnou velikost nastavce odpovidajici
Sroublm a maticim. Zvolite-li nespravny rozmér
nastavce, dosahnete nepfesného a nerovnomérného
utahovaciho momentu a/nebo dojde k poskozeni Sroubu
&i matice.

Instalace a demontaz nastavce

APOZOR:

. Pred instalaci a demontdzi nastavce se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny od
elektrické sité.

Fig.2
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Nastavec bez tésniciho krouzku a ¢epu

PFi instalaci nastavce jej tlaCte do kovadliny nastroje,
dokud se nezajisti na svém misté.
Chcete-li nastavec demontovat,
vytahnéte.

Nastavec s tésnicim krouzkem a cepem

Fig.3

Vysunite tésnici krouzek z drazky v nastavci a déle z
nastavce demontujte Cep. Umistéte nastavec na
kovadlinu nastroje tak, aby byl otvor v nastavci vyrovnan
s otvorem v kovadliné. VloZte ¢ep do otvoru v nastavci a
kovadliné. Poté vratte tésnici krouzek na puvodni misto
v dréZzce nastavce a dotahnéte cCep. Pfi demontazi
nastavce pouzijte opacny postup montaze.

PRACE

Spravny utahovaci moment se mize liSit v zavislosti na
typu nebo rozmérech Sroubu, druhu upeviovaného
materialu, apod. Vztah mezi utahovacim momentem a
dobou utahovani je ilustrovan na obrazcich.

jednoduse jej

Standardni Sroub

300

£
2 20 M20X80
= (314"x3-1/8")
“E’ 200
g M16X80
s r (5/8"X3-1/8")
8
R M12X80
§ s (1/2'X3-1/8")
p=}

Y A ——

05 1 15 2 25 3

Doba utahovani (S)

Vysokopevnostni Sroub

M12X80
(1/2"X3-1/8")

M12
(112"

Utahovaci moment (N-m)

Doba utahovani (S)




Uchopte pevné nastroj a nasadte nastavec na Sroub
nebo matici. Uvedte nastroj do chodu a dotahujte s
vyuzitim spravného ¢asu utahovani.

POZNAMKA:

Pfi utahovani vrutu M12 nebo mensiho opatrné
ménite tlak vyvijeny na spoust, aby nedoslo k
poskozeni vrutu.

Drzte nastroj pfimo vzhledem ke Sroubu nebo
matici. Na nastroj nevyvijejte prilis velky tlak.
Budete-li Sroub utahovat del§i dobu, nez je
uvedeno na obrazcich, Sroub nebo nastavec se
muze pretizit, poskodit nebo podobné. Pred
zahajenim prace vzdy provedte zkousku a
stanovte odpovidajici dobu utahovani konkrétniho
Sroubu. VySe zminéna zkouska je Zzadouci
zejména u Sroubl vétsich nez M12, aby nedoslo k
problému na nastavci, Sroubu, apod.

Utahovaci moment je ovliviiovan fadou faktord véetné

nasledujicich. Po dotazeni vzdy zkontrolujte moment

pomoci momentového klice.

1. Napéti
Pokles napéti
momentu.

2. Nastavec
Pokud nepouzijete spravny rozmér nastavce,
dojde ke sniZeni utahovaciho momentu.
Opotfebeny  nastavec  (opotfebeni
Sestihranném  nebo  Etvercovém
zpUsobi sniZzeni utahovaciho momentu.

3. Sroub
Spravny utahovaci moment se bude lisit podle
priméru Sroubu i presto, Ze momentovy
soucinitel a tfida Sroubu zlstanou stejné.
Prestoze jsou praméry Sroubl stejné, bude se
spravny utahovaci moment ménit podle
momentového soucinitele, tfidy Sroubu a jeho
délky.

4. Pouziti univerzalni spojky nebo prodluzovaci ty¢e
ponékud snizuje utahovaci moment razového
utahovaku. Jako kompenzaci prodluzte dobu
utahovani.

5. Moment bude ovlivnén zplsobem drzeni nastroje
nebo materialu v poloze upeviovani.

UDRZBA

vede ke sniZzeni utahovaciho

na
konci)

APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Zze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
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Vyména uhlikt

Fig.4

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaka.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.5

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

PRISLUSENSTVi

A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcd mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stredisko firmy Makita.
Nastavce
Prodluzovaci ty¢
Univerzalni spojka

tohoto
servisni



Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan
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