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Stimata cumparatoare, stimate cumparator,

va multumim ca ati ales un produs de calitate al
firmei STIHL.

Acest produs a fost obtinut prin metode moderne
de prelucrare, la care s-au adaugat masuri spo-
rite de asigurare a calitati. Am depus toate efor-
turile pentru a ne asigura ca acest aparat va
corespunde cerintelor dumneavoastra si ca il
puteti utiliza fara probleme.

Pentru informatii cu privire la aparatul dumnea-
voastra, va rugam sa va adresati dealerului dvs.
sau direct, societatii noastre de distributie.

Al dvs.

(e

Dr. Nikolas Stihl

1  Despre acest manual de
utilizare
1.1 Simboluri

Toate simbolurile care se gasesc pe aparat, sunt
descrise in acest manual de utilizare.

1.2 Simbolizarea paragrafelor

A AverTISVENT

Avertisment cu privire la pericolul de accident si
ranire, precum si pericolul unor pagube materiale
semnificative.

INDICATIE

Avertisment cu privire la avarierea utilajului sau
componentelor individuale.

1.3 Dezvoltare tehnica

STIHL se preocupa in mod constant de imbuna-
tatirea tuturor masinilor si utilajelor; prin urmare
ne rezervam dreptul de a efectua modificari in
programul de livrare in ceea ce priveste forma,
tehnologia si echiparea.

Prin urmare nu pot fi ridicate pretentii cu privire la
informatiile si figurile din acest manual de utili-
zare.

2 Instructiuni de siguranta

Masuri speciale de siguranta sunt
necesare la intrebuintarea aparatului
de ascutit.

Manualul de utilizare se va citi in
intregime cu atentie inainte de pune-
rea in functiune si se va pastra in
siguranta pentru a fi utilizat ulterior.
Nerespectarea instructiunilor de utili-
@ zare poate duce la grave accidente.
Se vor respecta normele de siguranta specifice
tarii respective, de ex. cele emise de asociatiile
profesionale, casele de asigurari sociale, autori-
tatile Tnsarcinate cu protectia muncii si altele.

La prima intrebuintare a aparatului de ascutit: Se
solicita vanzatorului sau altui specialist informatii
cu privire la utilizarea in siguranta a aparatului.

Minorilor nu le este permisa folosirea aparatului
de ascutit — cu exceptia tinerilor peste 16 ani
care se instruiesc sub supraveghere.

Copiii, animalele si persoanele privitoare trebuie
sa pastreze distanta.

0458-523-5521-A
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2 Instructiuni de siguranta

Utilizati numai corpuri de rectificat, care au fost
furnizate sau aprobate de STIHL in mod explicit
pentru montare.

Nu se vor utiliza alte corpuri de rectificat — pericol
sporit de accidente!

Porniti motorul numai daca tensiunea de retea
corespunde cu tensiunea de lucru a motorului.

21 Imbracaminte si echipament

Imbrac&mintea si echipamentul se vor purta in
conformitate cu prevederile.

Praful emis la rectificare poate fi ddunator sana-
tatii. Neaparat utilizati aspiratorul sau purtati
masca de protectie a respiratiei.

Prin scanteile produse la rectificare — pericol spo-
rit de ranire a ochilor!

Purtati neaparat ochelari de protectie
si 0 protectie "personald" la sunete —
de exemplu casti de protectie audi-
tiva.

Imbracamintea trebuie s fie adaptata
scopului si sa fie confortabila. Costu-
mul nu trebuie sa fie lejer — costum
combinat, fara manta de lucru.

2@

Nu se poarta imbracaminte care se poate prinde
n piesele utilajului aflate in miscare — nici saluri,
cravata si bijuterii. Parul lung se va strange si
asigura.

Incaltamintea de siguranta purtaté va
avea talpa aderenta si staif de otel.

Purtati manusi de protectie confectio-
nate din material rezistent (spre
exemplu din piele).

=1r

2.2  Inaintea utilizarii

Se verifica starea sigura de functionare a utilaju-
lui de ascutit. Nu lucrati in cazul cand cablul de
retea sau discul abraziv sunt avariate — pericol
de accident!

Tensiunea si frecventa utilajului (vezi eticheta de
putere) trebuie sa corespunda tensiunii si frec-
ventei de retea.

Cablul de racord se amplaseaza si se mar-
cheaza in asa fel incat sa nu fie avariat si nimeni
sa nu se afle in pericol — pericol de impiedicare!

Nu calcati cu piciorul, striviti, intindeti etc. cablul
de racord si protejati-I contra caldurii, uleiului si
muchiile taioase.

0458-523-5521-A
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nainte de a intrebuinta utilajul de ascutit asigu-
rati-va ca acesta este deconectat — pericol de
accident!

Controlati profilul discului abraziv numai cand
motorul este deconectat iar discul se gaseste in
repaus — pericol de accident!

Respectati diametrul exterior al discu-
lui abraziv.

!

Diametrele alezajului pinionului discu-
lui abraziv si arborelui masinii de
debitat trebuie sa coincida.

Verificati alezajul pinionului daca prezinta dete-

riorari. Nu utilizati discuri abrazive avand alezajul

pinionului deteriorat — pericol de accident!
Turatia admisibila a discului abraziv
trebuie sa fie egala sau mai mare
decat turatia maxima a arborelui
masinii de debitat! - vezi capitolul
"Date tehnice".

Discurile abrazive utilizate se vor verifica inainte
de a fi montate daca prezinta fisuri, uzura exce-
siva si posibile deteriorari are alezajului pinionu-
lui.

2.3 TIntimpul lucrului

La rectificare se produc particule de material
incandescent. Exista pericol de incendiu in
masura in care respectivele particule provin din
material inflamabil.

24 Depozitarea discurilor abrazive

Discurile abrazive se depoziteaza in mediu
uscat, ferite de inghet, pe suprafata neteda, la
temperaturi constante — pericol de spargere si
rupere!

Protejati permanent discurile abrazive de impac-
tul cu podeaua sau cu alte obiecte.

25 intretinere si reparatii

naintea tuturor lucrarilor de intretinere scoateti
fisa de retea.

Se vor efectua numai lucrarile de intretinere si
reparatii descrise in manualul de utilizare. Toate
celelalte lucrari vor fi executate de catre serviciul
de asistenta tehnica.

Pentru executarea lucrarilor de intretinere si
reparatii, STIHL va recomanda sa va adresati
serviciului de asistenta tehnica STIHL.
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STIHL recomanda utilizarea pieselor de schimb
originale STIHL. Datorita caracteristicilor lor
acestea sunt optime pentru utilaj si corespund
cerintelor utilizatorului.

Asupra utilajului nu se va executa nici o modifi-
care —in caz contrar ar putea fi periclitata sigu-
ranta.

3  Scopul utilizarii

Cu ajutorul utilajului de ascutit STIHL USG pot fi
ascutite lanturile de fierastrau STIHL Oilomatic,
cutitele pentru foarfecele de tuns garduri vii si fie-
rastraiele circulare.

Pentru ascutirea lanturilor cu dinti-lance, cutitelor
pentru foarfecele de tuns garduri vii si fierastraie-
lor sunt necesare dispozitive suplimentare
Suport basculant pentru lanturile cu dinti-lance,
Suport basculant pentru cutitele foarfecelor de
tuns garduri vii, respectiv Suport basculant pen-
tru fierastraiele circulare.

Valorile necesare de reglaj si discurile abrazive
sunt prezentate in fisa tehnica insotitoare
0457 716 0000.

Intrebuintarea motoutilajului in alte scopuri este
interzisa si poate duce la accidente sau defec-
tiuni alte aparatului. Nu se executa modificari
asupra produsului — si Tn acest caz pot aparea
accidente sau defectiuni ale utilajului.

4  Montarea utilajului

Utilajul poate fi montat pe perete sau pe bancul
de lucru.

Tn cazul montarii pe bancul de lucru distanta pe
care utilajul nu se va suprapune cu bancul este
de minim 120 mm.

Numai la utilizarea dispozitivului suplimentar cuti-
tul foarfecii de tuns garduri vii: La montajul pe
perete se va pastra o distanta minima de

450 mm intre perete si utilaj pentru a permite
introducerea cutitului foarfecii de tuns garduri vii.
Recomandare: Montarea se va face pe bancul
de lucru.

3 Scopul utilizarii

523BA045 KN

Fixati utilajul cu ajutorul suruburilor:

> la perete (A) cu ajutorul a trei suruburi cores-
punzatoare @ 8 mm (de ex. holtsuruburi
@ 8 mmx100 mm lungime DIN 571-St), saibe
@ 8,4 mm si dibluri corespunzatoare (de ex.
diblu de plastic 10x50 mm)

> pe bancul de lucru (B) cu ajutorul a doua suru-
buri corespunzatoare @ 8 mm (de ex. holstu-
ruburi @ 8 mmx100 mm lungime DIN 571-St)
si saibe & 8,4 mm

/
=
523BA046 KN

> desfaceti suruburile (1) M5x10, ridicati si scoa-
teti tabla de protectie (2)

0458-523-5521-A



4 Montarea utilajului

523BA150 KN

> fixati prin flansa electromotorul (3) la capra
lagarului (4) — cutia de comutatie (5) trebuie sa
fie indreptata in sus

> se introduc patru suruburi cu cap cilindric (6)
M5x22 si se strang sub forma de cruce

523BA048 KN

523BA049 KN

> introduceti stiftul filetat (7) M10x145, filetul
scurt in alezajul (8) de la carcasa

> piulita (9) M10 se roteste pana la limita pe stif-
tul filetat

0458-523-5521-A
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> piulita (10) M10 se introduce ti muchia hexa-
gonala a manerului (11) — manerul se pozitio-
neaza si se strange

523BA050 KN

> saiba de protectie (12) se pozitioneaza pe
aparatoare si alezajele se aduc la capac

> suruburile (13) M4x12 se introduc prin alezaje

> piulitele (14) M4 se aseaza iar suruburile se
strang

> aparatoarea se monteaza la loc



romana

41 Luminile de lucru (in functie de
varianta)

-

r

o
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523BA051 KN

> introduceti un dorn prin locul special de stra-
pungere (suprafata turnata)

> cu ajutorul unei pile rotunde debavurati margi-
nile strapunse

> introduceti dinspre exterior in orificiu fasungul
becului si insurubati cu inelul filetat

Alegerea discului abraziv

D

A/B/C/D E

523BA190 ST

— Disc abraziv (A) 5203 750 7010 (raza semila-
terala 2,4 mm)

— Disc abraziv (B) 5203 750 7013 (raza semila-
terala 2,0 mm)

— Disc abraziv (C) 5203 750 7017 (raza semila-
terala 1,7 mm)

— Disc abraziv (D) 5202 750 7010 (raza semila-
terala 2,8 mm)

— Disc abraziv (E) 5203 750 7015

— Disc abraziv (F) diamant 5203 757 0901

— Disc abraziv (G) diamant 5203 757 0906

— Disc abraziv (H) diamant 5203 750 7018

5 Alegerea discului abraziv

Disc abra- Utilizare
ziv
A Discuri de fierastrau circulare,
Foarfece pentru garduri vii,
Lanturi de fierastrau Oilomatic divi-
ziune: 3/8", 0.325"
Lanturi de fierastrau Oilomatic divi-
ziune: 1/4", 3/8" P
Lanturi de fierastrau Oilomatic divi-
ziune: 1/4" P
Lanturi de fierastrau Oilomatic divi-
ziune: 0.404"
Lanturi de fierastrau Oilomatic: limita-
toare de adancime
Disc de fierastrau circular din metal
dur,
Lanturi de fierastrau Oilomatic:
3/8" Rapid Duro (RD),
Rapid Duro R 3/8"(RDR)
G Lanturi de fierastrau: Picco Duro 3
3/8" P (PD3),
Rapid Duro 3 .325" (RD3),
Rapid Duro 3 3/8" (RD3)
H Lanturi de fierastrau Hexacut:
3/8" Rapid Hexa (RH)

6 Montarea discului abraziv

m m O O W

523BA046 KN

A AVERTISMENT

inainte de a fi tensionate, discurile abrazive se
vor supune unei probe de sunet pentru verifica-
rea starii ireprosabile. Discurile abrazive avariate
nu se vor utiliza — pericol de accident!

> desfaceti suruburile (1) M5x10, ridicati si
scoateti tabla de protectie (2)

0458-523-5521-A



7 porniti motorul romana
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> introduceti garnitura inelara (3) in canelura
piesei de distantare (4) si impingeti cu flansa
din directia motorului pe arborele motorului (5)
— introduceti discul abraziv necesar (6) si dis-
cul de presiune (7) pe arborele motorului cu
partea bombata din directia motorului

,,,,,,,

FIG H

ABICD E

523BA147 KN

> Suprapuneti alezajele transversale ale piesei
de distantare si arborelui si asamblati-le cu
dornul

> Strangeti discul abraziv cu piulita randali-

nata (8) - filet pe stanga

Scoateti dornul

Aparatoarea se monteaza la loc

A\

A\

7 porniti motorul
71 Varianta A

Disc abra- Pozitie de montare
ziv

A/B/C/D  raza este indreptata spre motor (spre
dreapta)

E diametrul exterior mai mare este
indreptat spre motor (spre dreapta)

F/GH optional

0458-523-5521-A

523BA148 KN
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7.2 Varianta B

523BA149 KN

Pozitiile comutatorului

Pozitia comutatorului 0 — utilajul de rectificat este
deconectat

Pozitia comutatorului | — utilajul de rectificat este

conectat

> Pentru conectarea comutatorului pozitionati
pe |

8 Rulaj de proba

Dupa fiecare montaj

> asigurati zona periculoasa

> |asati discul abraziv sa functioneze minum un
minut la turatia maxim admisibila

9 Scale de reglaj

+

\—/
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=

523BA138 KN

8 Rulaj de proba

> strangeti piulita

Scala B

> piulita olandeza (2) din partea inferioara a sta-
tivului se desface, se regleaza valoarea

> strangeti piulita olandeza

Scala C

> piulita olandeza (3) se desface, se regleaza
unghiul

> strangeti piulita olandeza

+

523BA094 KN

Scala C (dispozitiv suplimentar pentru fieras-

traiele circulare)

> piulita olandeza (4) se desface, se regleaza
unghiul

> strangeti piulita olandeza

10 Ascutirea-pregatirea lantu-
lui de fierastrau

INDICATIE

Scala A
> piulita (1) se desface, se regleaza unghiul

8

Controlati lantul fierastraului

Tnlocuiti componentele deteriorate sau uzate ale
lantului si adaptati aceste componente in mod
corespunzator la restul componentelor in ceea
ce priveste forma si gradul de uzura

> alegeti discul abraziv — vezi fisa tehnica insoti-
toare 0457 716 0000

> montati discul abraziv — vezi "Montarea discu-
lui abraziv"

0458-523-5521-A



10 Ascutirea-pregatirea lantului de fierastrau

» efectuati un rulaj de proba asupra discului
abraziv — vezi "Rulajul de proba"

> opriti motorul

> controlati forma discului abraziv si daca este
necesar rectificati-o — vezi "Rectificarea discu-

lui abraziv"

10.1  Montarea dispozitivului supli-
mentar pentru lanturile de fie-

rastrau

(o))
523BA054 KN

> introduceti boltul (1) in alezajul (2) al stativului

> introduceti surubul (3) prin canelura (4)

> pozitionati saiba (5) si strangeti-o usor cu aju-
torul piulitei fluture (6)

10.2 Determinarea grosimii elemen-

tului de transmisie

romana

Grosimea elementului de transmisie:

> determinati cota "a" cu ajutorul riglei de masu-
rare sau

> cititi cifra (sageata)

Cifra Grosimea elementului de transmi-

sie

1 1,1 mm

3 1,3 mm

5 1,5 mm

6 1,6 mm

0 2,0 mm

1

0.3 Adaptarea dispozitivului de ten-
sionare

<0 ||z
gl
]

523BA095 KN

523BA135 KN

Dispozitivul de tensionare trebuie adaptat grosi-
mii elementului de transmisie.

0458-523-5521-A

> desfaceti furca de tensionare (1)
> scoateti placa de tensionare (2) si piulita



romana 10 Ascutirea-pregatirea lantului de fierastrau

> introduceti suruburile (4)

Lantul fierastraului cu grosimea elementului de
transmisie 1,5/1,6 mm

w
@
)
wO
N

U 5
NG
> desfaceti suruburile (3) ! >
> desfaceti suruburile (4) é 4 4 é <
Lantul fierastraului cu grosimea elementului de 3
transmisie 1,1/1,3 mm > garnitura (5) se scoate, daca a fost montata

A\

introduceti suruburile (3)

introduceti cate un disc cu grosimea de
0,9 mm (6) intre eclise

> introduceti suruburile (4)

v

(o)
0
N\

D
IS
523BA096 KN

> introduceti garnitura (5)

> introduceti suruburile (3)

> introduceti cate un disc cu grosimea de
1,6 mm (6) intre eclise

10 0458-523-5521-A



10 Ascutirea-pregatirea lantului de fierastrau

Lantul fierastraului cu grosimea elementului de
transmisie 2,0 mm

romana

10.4 Stabilirea dintelui de referinta

3

(s o

)
il

(o2}

523BA012 KN

g
54 46
> garnitura (5) se scoate, daca a fost montata
> introduceti suruburile (3)
> introduceti cate un disc cu grosimea de
0,9 mm si altul de 1,6 mm (6) intre eclise
> introduceti suruburile (4)
-0 ||| |@m ©
|
_ 5

> montati furca de tensionare

0458-523-5521-A

Cel mai scurt dinte taietor al lantului fierastraului
devine dintele de referinta.

Dintele de referinta se va ascuti primul. Toti cei-

lalti dinti taietori ai lantului vor fi adaptati la lungi-

mea dintelui de referinta.

> cel mai scurt dinte taietor se determina cu rigla
de masurare si se marcheaza de ex. cu creta

"



romana 10 Ascutirea-pregatirea lantului de fierastrau

10.5 Montarea lantului fierastraului

0. 00 00 0000000 0.C

g
g 3
§ b
5 > boltul lagarului (5) este deplasabil pentru a
> desfaceti furca de tensionare (1) asigura pozitia optima a opritorului la spatele
> introduceti elementul de transmisie (2) al lan- dintelpi o o ‘
tului de fierastrau (3) in partea inferioara in > ascutirea sirului de dinti din stanga: deplasati
eclisa de prindere, taisul este indreptat spre opritorul in directia sagetii
stanga > ascutirea sirului de dinti din dreapta: deplasati

opritorul in sens opus directiei sagetii

10.6 Reglajul scalei

- -—

523BA077 KN

> reglati scala corespunzator valorilor din fisa
tehnica insotitoare 0457 716 0000

—p> [ T ]
L |HHH!| @
O O O OO0 OO0 — B

523BA062 KN

> trageti dintele de referinta cu spatele la oprito-
rul (4) rastrului

12 0458-523-5521-A



10 Ascutirea-pregatirea lantului de fierastrau

10.7  Reglajul opritorului lateral

romana

523BA098 KN

523BA066 KN

> desfaceti surubul de reglaj (1)
> inlaturati suportul lagarului cu manerul motoru-
lui

> strangeti piulita randalinata a surubului de
ajustare

10.8 Reglarea adancimii de ascutit

523BA099 KN

N\
ooo 00 0O

{L
LT

523BA100 KN

> reglati opritorul (2) cu surubul de reglaj (3) ast-
fel incat partea frontala a dintelui de referinta
sa se gaseasca la discul abraziv

> fixati lantul fierastraului

0458-523-5521-A

> mutati in lateral suportul lagarului pana cand
discul abraziv atinge baza dintelui — mentineti
aceasta pozitie

13
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> surubul de reglaj (1) se roteste de jos pana la
nasul opritor (2) — strangeti piulita randali-
nata (3)

> aduceti in pozitia de iesire suportul lagarului

11 Ascutirea lantului de feras-
trau

A AverTisvENT

Purtati ochelari de protectie — pericol de ranire!

11.1  Ascutirea dintelui de referinta

> porniti motorul

> pozitionati cu atentie suportul lagarului in late-
ral — dintele taietor se va atinge doar putin cu
discul abraziv — se indeparteaza foarte putin
material de lucru

> daca este necesar opriti motorul — ajustati
reglajul lateral vezi "Ascutirea lantului fieras-
traului — pregatire — reglaj lateral"

> ascutirea dintelui se face prin mai multe curse,
materialul nu se preia doar o singura data

> cand rezultatul ascutirii partii frontale a dintelui
se dovedeste satisfacator, controlati adanci-
mea de ascutire

11 Ascutirea lantului de ferastrau

controlaii unghiul frontal

523BA022 KN

Surubul de reglaj trebuie sa fie amplasat pe

nasul opritor, partea frontala a dintelui va forma

unghiul prescris (1).

> alegeti unghiul frontal — vezi fisa tehnica insoti-
toare 0457 716 0000

523BA070 KN

> controlati datele de ascutire cu lera de pilire

Unghiul frontal prea tocit:
> pozitionati mai adanc suportul lagarului prin
intermediul surubului de reglaj

AVERTISMENT

Nu rectificati elementele de transmisie sau de
imbinare — lantul fierastraului s-ar putea rupe.

Unghiul frontal prea ascutit:
> pozitionati mai sus suportul lagarului prin inter-
mediul surubului de reglaj

0458-523-5521-A



12 Ajustarea limitatorilor de adancime

> asigurati surubul de ajustare si de reglaj cu
piulita randalinata

11.3  Ascutirea sirului de dinti taietori

romana

N

523BA072 KN

523BA071 KN

Cu reglajul efectuat la dintele de referinta se

ascut toti dintii din acest sir.

> desfaceti furca de tensionare, trageti lantul fie-
rastraului spre stanga pana cand opritorul se
gaseste in spatele urmatorului dinte

0458-523-5521-A

trageti lantul fierastraului spre dreapta pana
cand spatele dintelui taietor se aseaza la opri-
tor

> fixati lantul fierastraului

\

ascutiti dintele taietor
repetati procedeul pana cand toti dintii sirului
sunt ascutiti

11.4  Ascutirea celui de-al doilea sir

>

de dinti
pozitionati scala B la aceeasi valoare cu mar-
cajul opus
scala C se roteste la marcajul unghiului din
partea opusa
fmpingeti opritorul cu boltul lagarului — spatele
dintilor trebuie sa se aseze la opritor
Dupa ascutirea primului dinte din cel de-al doi-
lea sir — comparati lungimea dintelui din primul
si al doilea rand, daca este necesar deplasati
opritorul
ascutiti dintii taietori

12 Ajustarea limitatorilor de

12.1

>

adancime

Verificarea distantei dintre limi-

tatorii de adancime
selectati lera de pilire (accesoriu special)
corespunzatoare diviziunii lantului (vezi fisa
tehnica insotitoare 0457 716 0000)

15




romana

)

\

12 Ajustarea limitatorilor de adancime

deplasati lantul fierastraului in dispozitivul de
tensionare pana cand profilul (1) se aseaza
central peste limitatorul de adancime

fixati lantul fierastraului

> surubul de ajustare (2) se roteste astfel incat

1

spatele dintelui taietor sa se pozitioneze pe
opritor

2.4 Reglarea adancimii de ascultit

> pozitionati lera de pilire pe lantul fierastraului.
Daca limitatorul de adancime depaseste lera,
va trebui reajustat.

12.2 Reglajul scalei

B

523BA077 KN

> pozitionati scala A la 40°
> pozitionati scalele B si C la 0°

12.3  Reglajul opritorului lateral

523BA102 KN

> mutati in lateral suportul lagarului

16
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mutati in lateral suportul lagarului pana cand
discul abraziv atinge limitatorul de adancime
surubul de reglaj (1) se roteste de jos pana la
nasul opritor (2)

puneti-va ochelarii de protectie

porniti motorul

mutati cu atentie in lateral suportul lagarului
pana la opritor

0458-523-5521-A



13 Rectificarea discului abraziv

523BA103 KN

> opriti motorul
> asezati lera de pilire (5)
> in cazul cand limitatorul de adancime (4)

depaseste inca lera de pilire, ajustati cu ajuto-

rul surubului de reglaj (1)

> scoateti lera de pilire (5)

> porniti motorul

» mutati cu atentie in lateral suportul lagarului
pana la opritor

> opriti motorul

> repetati procedeul pana cand limitatorul de
adancime se suprapune cu lera pilei

523BA139 KN

> strangeti surubul randalinat (3)
> Tofi limitatorii de adancime ai lantului de fis-
trastrau se ajusteaza prin acest reglaj

0458-523-5521-A
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A AverTISVENT

Limitatoarele de adancime prea scunde sporesc
tendinta de recul a motofierastraului.

La lantul de fierastrau RDR cama posterioara a
elementului de imbinare (cu marcajul de la Ser-
vice) se prelucreaza simultan cu limitatorul de
adancime al dintelui taietor. La lanturile de fieras-
trau RSC3, RMC3, PMC3, PMMC3 partea supe-
rioara a elementului de transmisie cu cama (cu
marcajul de la atelierul Service) se prelucreaza
simultan cu limitatorul de adancime al dintelui
taietor.

A AVERTISMENT

Restul elementului de imbinare cu 3 came, res-
pectiv elementului de transmisie cu cama nu tre-
buie prelucrat, altfel se mareste tendinta de recul
a motofierastraului.

13 Redctificarea discului abra-
Ziv

53n03>/\
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romana 14 Ascutirea-pregatirea cutitelor pentru foarfecele de tuns garduri vii

A rverTisvENT

Controlati profilul discului abraziv numai cand
motorul este deconectat iar discul se gaseste in
repaus — pericol de accidente!

> cu ajutorul lerei de control (accesoriu special)
verificati profilul discului abraziv

> porniti motorul

> ajustati discul abraziv prin intermediul pietrei
rectificatoare (accesoriu special) sau cu dispo-
zitivul cu diamant (accesoriu special)

Suplimentar, pentru discul abraziv Hexacut, aveti

in vedere:

> asezati piesa rectificatoare pe placa intinza-
toare

> reglati adancimea de ajustare astfel incat dis-
cul abraziv sa se afle pe piatra rectificatoare

> rectificati discul abraziv la miscarea laterala a
pietrei rectificatoare

> rotiti discul abraziv si repetati procedura

14 Ascutirea-pregatirea cutite-
lor pentru foarfecele de
tuns garduri vii

> alegeti discul abraziv corespunzator — vezi
"Alegerea discului abraziv"

> montati discul abraziv - vezi "Montarea discu-
lui abraziv"

> efectuati un rulaj de proba - vezi "Efectuarea
rulajului de proba"

> opriti motorul

> controlati forma discului abraziv si daca este
necesar rectificati-o — vezi "Rectificarea discu-
lui abraziv"

18

14.1  Montarea dispozitivului supli-
mentar pentru cutitele foarfece-
lor de tuns garduri vii

=5

523BA054 KN

> Introduceti boltul (1) in alezajul (2) al stativului

> Introduceti surubul (3) prin canelura (4)

> Pozitionati saiba (5) si strangeti-o usor cu aju-
torul piulitei fluture (6)

14.2 Reglajul scalei

- —

[ i |
s B

523BA077 KN

> Reglati scalele conform valorilor din Fisa

separata 0457 716 0001

0458-523-5521-A




14 Ascutirea-pregatirea cutitelor pentru foarfecele de tuns garduri vii

14.3  Principiul dispozitivului de ten-

sionare

523BA104 KN

> Prin rotirea manerului in forma de cruce (1),
dispozitivul pentru tensionarea cutitului taietor
se deschide si se inchide

> 1n acelasi timp opritorul (2) se rabateaza auto-
mat n interior si exterior prin actiunea arcu-
lui (3)

0458-523-5521-A
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14.4  Pozitionarea cutitului taietor

-
/.

523BA140 KN

> Rotiti manerul in forma de cruce (1) pana cand
arcul (2) ajunge in pozitia din figura

In aceasta pozitie dispozitivul de tensionare este
deschis — cutitul taietor poate fi montat.

Montarea cutitelor taietoare unilaterale

523BA108 KN

> Pozitionati vinclul (5)

19
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> Pozitionati cutitul taietor (6) — muchiile taie-
toare sunt indreptate catre spate

Montarea cufitelor taietoare bilaterale

14 Ascutirea-pregatirea cutitelor pentru foarfecele de tuns garduri vii

4

T
V|
523BA107 KN

> Pozitionati cutitul taietor (4) — muchiile taie-
toare sunt indreptate catre spate

14.5

Reglajul opritorului lateral

Pozitionarea opritorului

523BA110 KN

- o
523BA111 KN E

> Readuceti in pozitie de iesire suportul lagaru-
lui

> Rotiti manerul in forma de cruce (1) in sens
orar pana cand arcul ajunge in pozitia din
figura — dispozitivul de tensionare este inchis

> Mutati in lateral suportul lagarului pana cand
discul abraziv ajunge deasupra bazei cutitului
taietor — mentineti aceasta pozitie

> Trageti cutitul taietor (1) la stanga pana cand
prima

> lama (2) a sirului de cutite atinge discul abra-
ziv

20
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L

523BA112 KN

> Rabateti manual opritorul (4)
> Rotiti surubul de reglaj (5) pana cand acesta
ajunge la lama (6)

0458-523-5521-A



14 Ascutirea-pregatirea cutitelor pentru foarfecele de tuns garduri vii

Daca domeniul de reglaj nu este suficient,

> desfaceti suruburile (7) la opritor

> impingeti opritorul (4) pana cand acesta atinge
lama

> strangeti complet suruburile (7)

romana

14.5.1 Reglarea adancimii de ascutit

J

523BA113 KN

M
/

523BA109 KN

> mutati in lateral suportul lagarului pana cand
discul abraziv atinge baza lamei — mentineti
aceasta pozitie

Cand opritorul este reglat corespunzator

> Rotiti manerul in forma de cruce (3) in conti-
nuare in sens orar pana cand opritorul se
retrage in mod automat

0458-523-5521-A
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> Rotiti Tn jos surubul de reglaj (1) pana la varful
opritorului (2)
> Strangeti complet piulita striata (3)

21
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15 Ascutirea cutitelor pentru
foarfeca de tuns garduri vii

A AverTisvENT

Purtati ochelari de protectie — pericol de ranire!

La ascutire respectati urmatoarele:

> cutitul taietor trebuie tensionat iar opritorul se
va rabate in spate

> deplasati cu atentie in lateral suportul lagaru-
lui, controlati procedeul de ascutire. Nu pre-
luati prea mult material in timpul operatiei de
ascutire. In caz contrar opriti motorul si reajus-
tati

> ascutirea muchiilor taietoare se face prin mai
multe curse, materialul nu se preia doar o sin-
gura data

15.1  Ascutirea sirurilor de cutite

523BA114 KN

> porniti motorul
> ascutiti prima lama

apoi

> manerul sub forma de cruce (1) se roteste in
sens contrar sensului orar pana cand dispoziti-
vul de tensionare se desface

> cutitul taietor (2) se impinge spre stanga cu o
lama

> manerul sub forma de cruce (1) se roteste in
continuare pana cand opritorul rabateaza —

22

15 Ascutirea cutitelor pentru foarfeca de tuns garduri vii

flancul stang al lamei trebuie sa se aseze pe
opritor

TN

N

) 7
S
523BA115 KN

> manerul sub forma de cruce (1) se roteste in
sens orar pana cand opritorul rabateaza auto-
mat la loc — cutitul taietor este iar tensionat

> ascutiti lama

Repetati acest procedeu pana cand intreg sirul

de cutite este ascutit. In continuare se proce-

deaza in mod diferit la cutitele laterale si bilate-
rale.

0458-523-5521-A




15 Ascutirea cutitelor pentru foarfeca de tuns garduri vii romana

156.2  Ascutirea cutitelor bilaterale ale
foarfecii de tuns garduri vii

A

523BA117 KN

> scoateti cutitul taietor din dispozitivul de ten-
sionare si rabatati-l cu 180° — muchiile taie-
toare sunt indreptate in fata

> scala C se regleaza la unghiul opus

> ascultiti lamele

523BA131 KN

> ascultiti primul sir de cutite — muchiile taietoare
vor fi indreptate in spate

523BA116 KN

523BA118 KN

> scoateti cutitul taietor din dispozitivul de ten-
sionare si rabatati-I cu 180° — muchiile taie-
toare sunt indreptate in spate

> ascultiti lamele

> scoateti cutitul taietor din dispozitivul de ten-
sionare si rabatati-l cu 180° — muchiile taie-
toare sunt indreptate in fata

0458-523-5521-A 23
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> ascultiti lamele

15.3  Ascutirea cutitelor unilaterale
ale foarfecii de tuns garduri vii

523BA119 KN

vor fi indreptate in spate

> ascutiti primul sir de cutite — muchiile taietoare

16 Ascutirea-pregatirea fierastraului circular

16 Ascutirea-pregatirea fieras-

traului circular

A rverTisveNT

Controlati unealta. Neaparat efectuati proba de
sunet.

Nu utilizati uneltele taietoare indoite sau fisurate
— pericol de accidente!

>

>

\

\

16.1

alegeti discul abraziv corespunzator - vezi
"Alegerea discului abraziv"

montati discul abraziv — vezi "Montarea discu-
lui abraziv"

efectuati un rulaj de proba - vezi "Efectuarea
rulajului de proba"

opriti motorul

controlati forma discului abraziv si daca este
necesar rectificati-o — vezi "Rectificarea discu-
lui abraziv"

Montarea dispozitivului supli-
mentar

523BA120 KN

> scoateti cutitul taietor din dispozitivul de ten-
sionare si rabatati-l cu 180° — muchiile taie-
toare sunt indreptate in fata

> scala C se regleaza la unghiul opus

> ascultiti lamele

24

N
523BA121 KN

>

Pozitionati dispozitivul suplimentar (1) — varful

sagetii la scala "0"

Strangeti complet piulita fluture (2)

0458-523-5521-A




16 Ascutirea-pregatirea fierastraului circular

16.2 Tensionarea fierastraului circu-

lar
U Y U ]
a O
b " 1
c rO
1 Q ( %

v

Alegeti alezajul filetat in functie de diametrul
fierastraului circular:

[

pentru diametru de 200 mm
pentru diametru de 225 mm
pentru diametru de 250 mm

o T

523BA123 KN

TN
N\

> Remontati tija filetata (1) dupa cum este nece-
sar

> Introduceti fierastraul circular (2) pe tija file-
tata (1) — muchiile taietoare trebuie sa fie
indreptate spre stanga

> Introduceti si apasati piesa de presiune (4) pe
tija filetata — fierastraul circular se centreaza

> Strangeti complet maneta de prindere (5)

Fierastraul circular trebuie sa se pozitioneze fara
jocuri pe placa suport si sa mai permita rotirea
manuala.

0458-523-5521-A
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16.3  Reglajul scalei
1
2
3
4 .

Valorile de reglaj depind de fierastraul circular:
1 Dinte dalta

2 Dinte dalta forma speciala

3 Dinte lance

4 Metal dur

Exista fierastraie circulare cu:
— rectificarea dreapta (5) (scala C = 0)

sau
— rectificare inclinata (6)

La rectificarea inclinata se marcheaza dintii care
au acelasi unghi de ascutire (fiecare al 2-

lea dinte). Marcajul impiedica rectificarea acci-
dentala a unui dinte din sirul opus.

25
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+

> Reglati scalele conform valorilor din Fisa
separata 0457 716 0001

Valoarea de reglaj a scalei A depinde de tipul

lemnului:

— tare (lemn de esenta tare)

— moale (lemn de esenta moale)

> Dinte lance Discul fierastrau cu 80 dinti nu
poate fi ascutit cu aparatul de ascutire univer-
sal

16.4

Reglajul opritorului lateral

Pozitionarea opritorului

523BA127 KN

> mutati in lateral suportul lagarului

> Cu ajutorul surubului de ajustare (1) reglati
opritorul (2) in asa fel incat partea frontala a
dintelui de ascutit sa se gaseasca pe discul
abraziv — atentie ca opritorul sa se pozitioneze
intotdeauna ferm la spatele dintelui

Opritorul poate fi reglat la alezajul longitudinal (3)
si astfel adaptat la fierastraul circular.

26

16 Ascutirea-pregatirea fierastraului circular

Reglarea adancimii de ascutit
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> deplasati suportul lagarului in lateral pana
cand se atinge adancimea dorita de ascutit —
vezi "Profilul de ascutit"

> Rotiti Tn jos surubul de reglaj (1) pana la varful
opritorului (2)

> Strangeti complet piulita striata (3)

0458-523-5521-A



17 Ascutirea fierastraului circular

Profilul de ascutit

1

523BA128 KN

1 Dinte dalta standard

2 Dinte dalta forma speciala
3 Dinte lance

4 Metal dur

16.5

Dinte dalta

— Adancimea de ascutire max. 5 mm

— refaceti lungimea suprafetei dintelui max. pana
la jumatate

— nu depasiti cota limita de 1 mm

Limite de ascutire

Dinte lance

— adancimea de ascutire maxim pana la diame-
trul discului de referinta

— reduceti inaltimea dintelui cu maxim 1/3

— nu ascultiti spatele dintelui anterior

Metal dur
— ascutiti numai insertia din metal dur — nu ascu-
titi materialul portant al fierastraului circular

0458-523-5521-A
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16.6  Controlul cotei limita

523BA136 KN“

Dupa ascutirea fierastraielor circulare cu dinti

dalta:

> Verificati cota limita (a) cu ajutorul ceaprazului
(accesoriu special) — ajustati daca este nece-
sar

17 Ascutirea fierastraului cir-
cular

A AVERTISMENT

Purtati ochelari de protectie si manusi de protec-
tie — pericol de ranire!

17.1  Ascuiirea primului dinte
> porniti motorul

523BA129 KN

> apasati fierastraul circular cu mana stanga in
sens orar pe opritor (1)

> mutati cu atentie suportul de ascutit in lateral
n timp ce motorul functioneaza

> preluati material, doar atat cat este necesar
pentru ca muchia taietoare sa devina "curata”
—1n caz contrar corectati opritorul cu ajutorul
surubului de ajustare (2)

17.2  Ascutirea celorlalti dinti

Tn continuare procedeul depinde de rectificarea
fierastraului circular.

La discul fierastrau fara rectificare inclinata
(scala C =0°):

27



romana 18 Instructiuni de intretinere si ingrijire

> rotiti in continuare discul fierastrau in sens > ascultiti toti dintii dintr-un sir, care au acelasi
contrar sensului orar unghi de ascutire (fiecare al 2 lea dinte)
> ascultiti toti dintii cu acelasi reglaj > apoi reglati scala C la unghiul sirului opus de

dinti — toate celelalte reglaje raman nemodifi-
cate, discul fierastrau nu se intoarce
> ascultiti toti dintii din sirul opus

La discul fierastrau cu rectificare inclinata:

> rotiti Tn continuare discul fierastrau in sens
contrar sensului orar pana la cel de-al doilea
dinte urmator

18 Instructiuni de intretinere si ingrijire

Datele se refera la conditii de lucru normale. Tn cazul unor con- | @ 2 = g |2 (¢ |s
ditii grele de lucru (c&deri masive de praf etc.) si timpi zilnicide |§ |5 |@ (5 |S g 3
lucru mai indelungati, intervalele date se reduc corespunzator. s |2 )g - |® = 3
= -— (] [ =
&) o - o
S |2 |g s |2
2 (3 & (o
£ |- i)
S |g @
= E ©
5
g
Q
=}
©
Utilajul complet Control vizual (stare) X
Curatare X
Fixarea masinii Verificare X
Strangere ulterioara X
Comutator Verificare functionala X
Inlocuire prin Seviciul de asis- X X
tenta tehnica®
Montarea se efectueaza in Verificare X
ordine inversa. Tnlocuire prin Seviciul de asis- X [X
tent& tehnica"
Disc abraziv Verificare (starea de uzura) X
Controlul profilului X
Rectificare X X
Inlocuire X X
Fanta de patrundere a aerului |Curatare X
rece
Suruburi si piulite accesibile Strangere ulterioara X
Aparatoare Verificare X
Tnlocuire X |X
Sina de prindere si ghidare Verificare X
Inlocuire X
Opritor si blocator Verificare X
Inlocuire X
19 Minimizarea uzurii $I evita- Exploatarea, intretinerea si depozitarea utilajului
rea pagubelor trebuie sa se faca asa cum este descris in acest

) - manual.
Respectarea datelor acestui manual de utilizare

duce la evitarea uzurii considerabile si avarierii
aparatului.

Utilizatorul este responsabil pentru toate pagu-
bele aparute ca urmare a nerespectarii instructiu-

1) STIHL v& recomandi serviciul de asistenti tehnica STIHL
28 0458-523-5521-A



20 Componente principale

nilor de siguranta, utilizare si intretinere. Acest

lucru este valabil in special pentru:

— modificari ale produsului care nu sunt apro-
bate de catre STIHL

— utilizarea componentelor sau uneltelor de
ascutit care nu sunt aprobate de STIHL

— utilizarea necorespunzatoare a utilajului

— pagube provocate de continuarea utilizarii uti-
lajului cu piese defecte

19.1

Toate lucrarile prezentate in capitolul "Instruc-
tiuni de intretinere si ingrijire" trebuie executate
la intervale periodice. Atunci cand aceste lucrari
nu pot fi executate de catre utilizator, se va soli-
cita un serviciu de asistenta tehnica autorizat de
STIHL.

in cazul omiterii acestor lucrari pot aparea
pagube pentru care este raspunzator utilizatorul.

Lucrari de intretinere

Printre acestea se numara:

— pagube ale componentelor utilajului ca urmare
a intretinerii neexecutate la timp sau executate
insuficient

— coroziune si alte avarieri ca urmare a depozi-
tarii necorespunzatoare

— pagube si urmari datorate utilizarii unor piese
de schimb altele decéat cele originale STIHL

— pagube rezultate in urma unor lucrari de intre-
tinere si reparatie executate in ateliere neauto-
rizate de STIHL

19.2 Piese supuse uzurii

Unele componente ale motoutilajului sunt supuse
unei uzuri normale, chiar daca utilizarea lor s-a
facut in conformitate cu instructiunile iar in func-
tie de tipul si durata utilizarii acestea trebuie inlo-
cuite la timp. Printre acestea se numara:

— discurile abrazive

— aparatoarea

furca si piesa de tensionare

sina de prindere si ghidare

— opritorul

0458-523-5521-A
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20 Componente principale

15 /m, o
14 v
13 I
1 5
16 17— =
T T -

523BA144 KN

20.1  Aparat de ascutire universal cu
dispozitiv suplimentar pentru
lanturile de fierastrau Oilomatic
Electromotor

Cutie de comutatie

Surub de reglaj

Capra

Nas opritor

Placa de tensionare

Opritor

Dispozitiv suplimentar

Furca de tensionare

10 Surub de ajustare

11 Disc abraziv

20.2

© 0 N O O WN =

Dispozitiv suplimentar pentru
cutitele foarfecii de tuns garduri
vii

12 Méner in forma de cruce

13 Arc

14 Opritor

15 Surub de reglaj

16 Dispozitiv de tensionare

29
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17 Vinclu

20.3 Dispozitiv suplimentar pentru

fierastraiele circulare
18 Surub de ajustare
19 Opritor
20 Maner de prindere
21 Piesa de presiune

22 Tija surub
21 Date tehnice
21.1  Motor 230 Volt

Curent alternativ mono-
fazic, protectie la scurt-

Model constructiv:

circuit
Tensiunea nominala: 230V
Frecventa: 50 Hz
Intensitatea curentului 1,1 A
nominal:
Puterea consumata: 180 W
Turatie: 2800 1/min
Greutate 8,8 kg
Clasa de protectie |
21.2 Motor 120 Volt

Curent alternativ mono-
fazic, protectie la scurt-

Model constructiv:

circuit
Tensiunea nominala: 120V
Frecventa: 60 Hz
Intensitatea curentului 2,3 A
nominal:
Puterea consumata: 180 W
Turatie: 3400 1/min
Greutate 8,8 kg
Clasa de protectie |
21.3 Discurile abrazive

Turatia maxima admisibila obtinuta a discului
abraziv sa fie mai mare sau egala cu turatia
maxima a masinii de rectificat.

Diametrul maxim exterior: 140 mm
Diametrul alezajului/Diametrul arbo- 12 mm
relui:

21.4 Valori ale sunetelor si vibratiilor

Valorile sunetelor si vibratiilor au fost determi-
nate la procedeul de ascutire.

Pentru datele complete ce indeplinesc standar-
dul Vibratii 2002/44/CE, vezi www.stihl.com/vib/.

2141 Nivelul presiunii sonore L, conform

EN 61029
92 dB(A)
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21.4.2  Nivelul presiunii sonore L, conform
EN 61029

97 dB(A)

21.4.3  Valoarea vibratiilor a;, conform
EN 61029

Maner: 2 m/s?

Pentru nivelul presiunii sonore si nivelul puterii
sonore valoarea K- conform RL 2006/42/EG =
2,0 dB(A); pentru nivelul vibratiei, valoarea K-
conform RL 2006/42/EG = 2,0 m/s2.

22 Instructiuni pentru reparatii

Utilizatorii acestui aparat vor executa numai
lucrarile de intretinere si ingrijire descrise in
acest manual de utilizare. Celelalte tipuri de
reparatii vor fi executate de serviciile de asis-
tenta tehnica.

Pentru executarea lucrarilor de intretinere si
reparatii, STIHL va recomanda sa va adresati
serviciului de asistenta tehnica STIHL. Serviciile
de asistenta tehnica STIHL sunt instruite la inter-
vale periodice de timp si va pot pune la dispozitie
documentatia tehnica necesara.

La reparatii se vor utiliza numai piesele de
schimb aprobate de STIHL si destinate acestui
motoutilaj sau piese similare din punct de vedere
tehnic. Utilizati numai piese de schimb de Tnalta
calitate. In caz contrar apare pericolul accidenta-
rii sau avarierii motoutilajului.

STIHL va recomanda utilizarea pieselor de
schimb originale STIHL.

Piesele de schimb originale STIHL se recunoscu
dupa seria piesei de schimb STIHL, dupa textul
B TIHL si daci e cazul, dupa simbolul piesei
de schimb STIHL &), (pe piesele mici se poate
gasi doar simbolul respectiv).

23 Colectarea deseurilor

Se vor respecta reglementarile privind depozita-
rea deseurilor specifice fiecarei tari.

[ 4
-

000BA073 KN

0458-523-5521-A



24 Declaratie de conformitate EU

Produsele STIHL nu se arunca la gunoiul mena-
jer. Produsele STIHL, acumulatorul, accesoriile
si ambalajul se vor recicla conform normelor de
protectie a mediului.

Serviciile de asistenta tehnica STIHL va stau la

dispozitie cu informatii actualizate cu privire la

reglementarile de depozitare a deseurilor.

24 Declaratie de conformitate
EU

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Badstr. 115
D-71336 Waiblingen

Germania

declara cu propria raspundere, ca

Model constructiv: Aparat universal de
ascutit

Marca de fabricatie: STIHL

Tip: UsSG

Identificator de serie: 5203

corespunde prevederilor directivelor armoni-
zate 2006/42/CE si 2014/30/EU si a fost conce-
put si fabricat in conformitate cu versiunile vala-
bile ale urmatoarelor norme la data fabricatiei:

EN 61029-1, EN 61029-2-4, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Pastrarea documentelor tehnice:

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Produktzulassung

Anul de fabricatie si seria masinii sunt mentionate
pe utilaj.

Waiblingen, 03.02.2020
ANDREAS STIHL AG & Co. KG

reprezentat de

A i

Dr. Jirgen Hoffmann

Director date privind produsul, reglementari pri-
vind produsul si autorizarea

ce

0458-523-5521-A

romana
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