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Stimată cumpărătoare, stimate cumpărător,

vă mulţumim că aţi ales un produs de calitate al
firmei STIHL.

Acest produs a fost obţinut prin metode moderne
de prelucrare, la care s-au adăugat măsuri spo‐
rite de asigurare a calităţii. Am depus toate efor‐
turile pentru a ne asigura că acest aparat va
corespunde cerinţelor dumneavoastră şi că îl
puteţi utiliza fără probleme.

Pentru informaţii cu privire la aparatul dumnea‐
voastră, vă rugăm să vă adresaţi dealerului dvs.
sau direct, societăţii noastre de distribuţie.

Al dvs.

Dr. Nikolas Stihl

1 Despre acest manual de
utilizare

1.1 Simboluri
Toate simbolurile care se găsesc pe aparat, sunt
descrise în acest manual de utilizare.

1.2 Simbolizarea paragrafelor

AVERTISMENT

Avertisment cu privire la pericolul de accident şi
rănire, precum şi pericolul unor pagube materiale
semnificative.

INDICAŢIE

Avertisment cu privire la avarierea utilajului sau
componentelor individuale.

1.3 Dezvoltare tehnică
STIHL se preocupă în mod constant de îmbună‐
tăţirea tuturor maşinilor şi utilajelor; prin urmare
ne rezervăm dreptul de a efectua modificări în
programul de livrare în ceea ce priveşte forma,
tehnologia şi echiparea.

Prin urmare nu pot fi ridicate pretenţii cu privire la
informaţiile şi figurile din acest manual de utili‐
zare.

2 Instrucţiuni de siguranţă
Măsuri speciale de siguranţă sunt
necesare la întrebuinţarea aparatului
de ascuţit.

Manualul de utilizare se va citi în
întregime cu atenţie înainte de pune‐
rea în funcţiune şi se va păstra în
siguranţă pentru a fi utilizat ulterior.
Nerespectarea instrucţiunilor de utili‐
zare poate duce la grave accidente.

Se vor respecta normele de siguranţă specifice
ţării respective, de ex. cele emise de asociaţiile
profesionale, casele de asigurări sociale, autori‐
tăţile însărcinate cu protecţia muncii şi altele.

La prima întrebuinţare a aparatului de ascuţit: Se
solicită vânzătorului sau altui specialist informaţii
cu privire la utilizarea în siguranţă a aparatului.

Minorilor nu le este permisă folosirea aparatului
de ascuţit – cu excepţia tinerilor peste 16 ani
care se instruiesc sub supraveghere.

Copiii, animalele şi persoanele privitoare trebuie
să păstreze distanţa.
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Utilizaţi numai corpuri de rectificat, care au fost
furnizate sau aprobate de STIHL în mod explicit
pentru montare.

Nu se vor utiliza alte corpuri de rectificat – pericol
sporit de accidente!

Porniţi motorul numai dacă tensiunea de reţea
corespunde cu tensiunea de lucru a motorului.

2.1 Îmbrăcăminte şi echipament
Îmbrăcămintea şi echipamentul se vor purta în
conformitate cu prevederile.

Praful emis la rectificare poate fi dăunător sănă‐
tăţii. Neapărat utilizaţi aspiratorul sau purtaţi
mască de protecţie a respiraţiei.

Prin scânteile produse la rectificare – pericol spo‐
rit de rănire a ochilor!

Purtaţi neapărat ochelari de protecţie
şi o protecţie "personală" la sunete –
de exemplu căşti de protecţie audi‐
tivă.
Îmbrăcămintea trebuie să fie adaptată
scopului şi să fie confortabilă. Costu‐
mul nu trebuie să fie lejer – costum
combinat, fără manta de lucru.

Nu se poartă îmbracaminte care se poate prinde
în piesele utilajului aflate în mişcare – nici şaluri,
cravată şi bijuterii. Părul lung se va strânge şi
asigura.

Încălţămintea de siguranţă purtată va
avea talpă aderentă şi ştaif de oţel.

Purtaţi mănuşi de protecţie confecţio‐
nate din material rezistent (spre
exemplu din piele).

2.2 Înaintea utilizării
Se verifică starea sigură de funcţionare a utilaju‐
lui de ascuţit. Nu lucraţi în cazul când cablul de
reţea sau discul abraziv sunt avariate – pericol
de accident!

Tensiunea şi frecvenţa utilajului (vezi eticheta de
putere) trebuie să corespundă tensiunii şi frec‐
venţei de reţea.

Cablul de racord se amplasează şi se mar‐
chează în aşa fel încât să nu fie avariat şi nimeni
să nu se afle în pericol – pericol de împiedicare!

Nu călcaţi cu piciorul, striviţi, întindeţi etc. cablul
de racord şi protejaţi-l contra căldurii, uleiului şi
muchiile tăioase.

Înainte de a întrebuinţa utilajul de ascuţit asigu‐
raţi-vă că acesta este deconectat – pericol de
accident!

Controlaţi profilul discului abraziv numai când
motorul este deconectat iar discul se găseşte în
repaus – pericol de accident!

Respectaţi diametrul exterior al discu‐
lui abraziv.

Diametrele alezajului pinionului discu‐
lui abraziv şi arborelui maşinii de
debitat trebuie să coincidă.

Verificaţi alezajul pinionului dacă prezintă dete‐
riorări. Nu utilizaţi discuri abrazive având alezajul
pinionului deteriorat – pericol de accident!

Turaţia admisibilă a discului abraziv
trebuie să fie egală sau mai mare
decât turaţia maximă a arborelui
maşinii de debitat! - vezi capitolul
"Date tehnice".

Discurile abrazive utilizate se vor verifica înainte
de a fi montate dacă prezintă fisuri, uzură exce‐
sivă şi posibile deteriorări are alezajului pinionu‐
lui.

2.3 În timpul lucrului
La rectificare se produc particule de material
incandescent. Există pericol de incendiu în
măsura în care respectivele particule provin din
material inflamabil.

2.4 Depozitarea discurilor abrazive
Discurile abrazive se depozitează în mediu
uscat, ferite de îngheţ, pe suprafaţă netedă, la
temperaturi constante – pericol de spargere şi
rupere!

Protejaţi permanent discurile abrazive de impac‐
tul cu podeaua sau cu alte obiecte.

2.5 Întreţinere şi reparaţii
Înaintea tuturor lucrărilor de întreţinere scoateţi
fişa de reţea.

Se vor efectua numai lucrările de întreţinere şi
reparaţii descrise în manualul de utilizare. Toate
celelalte lucrări vor fi executate de către serviciul
de asistenţă tehnică.

Pentru executarea lucrărilor de întreţinere şi
reparaţii, STIHL vă recomandă să vă adresaţi
serviciului de asistenţă tehnică STIHL.

2 Instrucţiuni de siguranţă română
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STIHL recomandă utilizarea pieselor de schimb
originale STIHL. Datorită caracteristicilor lor
acestea sunt optime pentru utilaj şi corespund
cerinţelor utilizatorului.

Asupra utilajului nu se va executa nici o modifi‐
care – în caz contrar ar putea fi periclitată sigu‐
ranţa.

3 Scopul utilizării
Cu ajutorul utilajului de ascuţit STIHL USG pot fi
ascuţite lanţurile de fierăstrău STIHL Oilomatic,
cuţitele pentru foarfecele de tuns garduri vii şi fie‐
răstraiele circulare.

Pentru ascuţirea lanţurilor cu dinţi-lance, cuţitelor
pentru foarfecele de tuns garduri vii şi fierăstraie‐
lor sunt necesare dispozitive suplimentare
Suport basculant pentru lanţurile cu dinţi-lance,
Suport basculant pentru cuţitele foarfecelor de
tuns garduri vii, respectiv Suport basculant pen‐
tru fierăstraiele circulare.

Valorile necesare de reglaj şi discurile abrazive
sunt prezentate în fişa tehnică însoţitoare
0457 716 0000.

Întrebuinţarea motoutilajului în alte scopuri este
interzisă şi poate duce la accidente sau defec‐
ţiuni alte aparatului. Nu se execută modificări
asupra produsului – şi în acest caz pot apărea
accidente sau defecţiuni ale utilajului.

4 Montarea utilajului
Utilajul poate fi montat pe perete sau pe bancul
de lucru.

În cazul montării pe bancul de lucru distanţa pe
care utilajul nu se va suprapune cu bancul este
de minim 120 mm.

Numai la utilizarea dispozitivului suplimentar cuţi‐
tul foarfecii de tuns garduri vii: La montajul pe
perete se va păstra o distanţă minimă de
450 mm între perete şi utilaj pentru a permite
introducerea cuţitului foarfecii de tuns garduri vii.
Recomandare: Montarea se va face pe bancul
de lucru.
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Fixaţi utilajul cu ajutorul şuruburilor:
► la perete (A) cu ajutorul a trei şuruburi cores‐

punzătoare Ø 8 mm (de ex. holţşuruburi
Ø 8 mmx100 mm lungime DIN 571-St), şaibe
Ø 8,4 mm şi dibluri corespunzătoare (de ex.
diblu de plastic 10x50 mm)

► pe bancul de lucru (B) cu ajutorul a două şuru‐
buri corespunzătoare Ø 8 mm (de ex. holşţu‐
ruburi Ø 8 mmx100 mm lungime DIN 571-St)
şi şaibe Ø 8,4 mm
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1
► desfaceţi şuruburile (1) M5x10, ridicaţi şi scoa‐

teţi tabla de protecţie (2)
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► fixaţi prin flanşă electromotorul (3) la capra
lagărului (4) – cutia de comutaţie (5) trebuie să
fie îndreptată în sus

► se introduc patru şuruburi cu cap cilindric (6)
M5x22 şi se strâng sub formă de cruce
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► introduceţi ştiftul filetat (7) M10x145, filetul
scurt în alezajul (8) de la carcasă

► piuliţa (9) M10 se roteşte până la limită pe ştif‐
tul filetat

► piuliţa (10) M10 se introduce ţi muchia hexa‐
gonală a mânerului (11) – mânerul se poziţio‐
nează şi se strânge

13
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► şaiba de protecţie (12) se poziţionează pe
apărătoare şi alezajele se aduc la capac

► şuruburile (13) M4x12 se introduc prin alezaje
► piuliţele (14) M4 se aşează iar şuruburile se

strâng
► apărătoarea se montează la loc

4 Montarea utilajului română
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4.1 Luminile de lucru (în funcţie de
variantă)
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► introduceţi un dorn prin locul special de stră‐
pungere (suprafaţa turnată)

► cu ajutorul unei pile rotunde debavuraţi margi‐
nile străpunse

► introduceţi dinspre exterior în orificiu fasungul
becului şi înşurubaţi cu inelul filetat

5 Alegerea discului abraziv

A/B/C/D E F/G H 52
3B

A1
90

 S
T

– Disc abraziv (A) 5203 750 7010 (rază semila‐
terală 2,4 mm)

– Disc abraziv (B) 5203 750 7013 (rază semila‐
terală 2,0 mm)

– Disc abraziv (C) 5203 750 7017 (rază semila‐
terală 1,7 mm)

– Disc abraziv (D) 5202 750 7010 (rază semila‐
terală 2,8 mm)

– Disc abraziv (E) 5203 750 7015
– Disc abraziv (F) diamant 5203 757 0901
– Disc abraziv (G) diamant 5203 757 0906
– Disc abraziv (H) diamant 5203 750 7018

Disc abra‐
ziv

Utilizare

A Discuri de fierăstrău circulare,
Foarfece pentru garduri vii,
Lanțuri de fierăstrău Oilomatic divi‐
ziune: 3/8", 0.325"

B Lanțuri de fierăstrău Oilomatic divi‐
ziune: 1/4", 3/8" P

C Lanțuri de fierăstrău Oilomatic divi‐
ziune: 1/4" P

D Lanțuri de fierăstrău Oilomatic divi‐
ziune: 0.404"

E Lanțuri de fierăstrău Oilomatic: limita‐
toare de adâncime

F Disc de fierăstrău circular din metal
dur,
Lanțuri de fierăstrău Oilomatic:
3/8" Rapid Duro (RD),
Rapid Duro R 3/8"(RDR)

G Lanțuri de fierăstrău: Picco Duro 3
3/8" P (PD3),
Rapid Duro 3 .325" (RD3),
Rapid Duro 3 3/8" (RD3)

H Lanțuri de fierăstrău Hexacut:
3/8" Rapid Hexa (RH)

6 Montarea discului abraziv
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AVERTISMENT

Înainte de a fi tensionate, discurile abrazive se
vor supune unei probe de sunet pentru verifica‐
rea stării ireproșabile. Discurile abrazive avariate
nu se vor utiliza – pericol de accident!
► desfaceți șuruburile (1) M5x10, ridicați și

scoateți tabla de protecție (2)

română 5 Alegerea discului abraziv
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► introduceți garnitura inelară (3) în canelura
piesei de distanțare (4) și împingeți cu flanșa
din direcția motorului pe arborele motorului (5)
– introduceți discul abraziv necesar (6) și dis‐
cul de presiune (7) pe arborele motorului cu
partea bombată din direcția motorului
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A/B/C/D E HF/G

Disc abra‐
ziv

Poziție de montare

A/B/C/D raza este îndreptată spre motor (spre
dreapta)

E diametrul exterior mai mare este
îndreptat spre motor (spre dreapta)

F/G/H opțional

► Suprapuneți alezajele transversale ale piesei
de distanțare și arborelui și asamblați-le cu
dornul

► Strângeți discul abraziv cu piulița randali‐
nată (8) – filet pe stânga

► Scoateți dornul
► Apărătoarea se montează la loc

7 porniţi motorul
7.1 Varianta A
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7.2 Varianta B
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Poziţiile comutatorului

Poziţia comutatorului 0 – utilajul de rectificat este
deconectat

Poziţia comutatorului I – utilajul de rectificat este
conectat
► Pentru conectarea comutatorului poziţionaţi

pe I

8 Rulaj de probă
După fiecare montaj
► asiguraţi zona periculoasă
► lăsaţi discul abraziv să funcţioneze minum un

minut la turaţia maxim admisibilă

9 Scale de reglaj
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Scala A
► piuliţa (1) se desface, se reglează unghiul

► strângeţi piuliţa

Scala B
► piuliţa olandeză (2) din partea inferioară a sta‐

tivului se desface, se reglează valoarea
► strângeţi piuliţa olandeză

Scala C
► piuliţa olandeză (3) se desface, se reglează

unghiul
► strângeţi piuliţa olandeză
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Scala C (dispozitiv suplimentar pentru fierăs‐
traiele circulare)
► piuliţa olandeză (4) se desface, se reglează

unghiul
► strângeţi piuliţa olandeză

10 Ascuţirea-pregătirea lanţu‐
lui de fierăstrău

INDICAŢIE

Controlaţi lanţul fierăstrăului

Înlocuiţi componentele deteriorate sau uzate ale
lanţului şi adaptaţi aceste componente în mod
corespunzător la restul componentelor în ceea
ce priveşte forma şi gradul de uzură
► alegeţi discul abraziv – vezi fişa tehnică însoţi‐

toare 0457 716 0000
► montaţi discul abraziv – vezi "Montarea discu‐

lui abraziv"

română 8 Rulaj de probă
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► efectuaţi un rulaj de probă asupra discului
abraziv – vezi "Rulajul de probă"

► opriţi motorul
► controlaţi forma discului abraziv şi dacă este

necesar rectificaţi-o – vezi "Rectificarea discu‐
lui abraziv"

10.1 Montarea dispozitivului supli‐
mentar pentru lanţurile de fie‐
răstrău
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► introduceţi bolţul (1) în alezajul (2) al stativului
► introduceţi şurubul (3) prin canelura (4)
► poziţionaţi şaiba (5) şi strângeţi-o uşor cu aju‐

torul piuliţei fluture (6)

10.2 Determinarea grosimii elemen‐
tului de transmisie

a
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Dispozitivul de tensionare trebuie adaptat grosi‐
mii elementului de transmisie.

Grosimea elementului de transmisie:
► determinaţi cota "a" cu ajutorul riglei de măsu‐

rare sau
► citiţi cifra (săgeată)
Cifra Grosimea elementului de transmi‐

sie
1 1,1 mm
3 1,3 mm
5 1,5 mm
6 1,6 mm
0 2,0 mm

10.3 Adaptarea dispozitivului de ten‐
sionare

1
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► desfaceţi furca de tensionare (1)
► scoateţi placa de tensionare (2) şi piuliţa

10 Ascuţirea-pregătirea lanţului de fierăstrău română
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► desfaceţi şuruburile (3)
► desfaceţi şuruburile (4)

Lanţul fierăstrăului cu grosimea elementului de
transmisie 1,1/1,3 mm
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► introduceţi garnitura (5)
► introduceţi şuruburile (3)
► introduceţi câte un disc cu grosimea de

1,6 mm (6) între eclise

► introduceţi şuruburile (4)

Lanţul fierăstrăului cu grosimea elementului de
transmisie 1,5/1,6 mm
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► garnitura (5) se scoate, dacă a fost montată
► introduceţi şuruburile (3)
► introduceţi câte un disc cu grosimea de

0,9 mm (6) între eclise
► introduceţi şuruburile (4)

română 10 Ascuţirea-pregătirea lanţului de fierăstrău
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Lanţul fierăstrăului cu grosimea elementului de
transmisie 2,0 mm
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► garnitura (5) se scoate, dacă a fost montată
► introduceţi şuruburile (3)
► introduceţi câte un disc cu grosimea de

0,9 mm şi altul de 1,6 mm (6) între eclise
► introduceţi şuruburile (4)
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► montaţi furca de tensionare

10.4 Stabilirea dintelui de referinţă
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Cel mai scurt dinte tăietor al lanţului fierăstrăului
devine dintele de referinţă.

Dintele de referinţă se va ascuţi primul. Toţi cei‐
lalţi dinţi tăietori ai lanţului vor fi adaptaţi la lungi‐
mea dintelui de referinţă.
► cel mai scurt dinte tăietor se determină cu rigla

de măsurare şi se marchează de ex. cu creta

10 Ascuţirea-pregătirea lanţului de fierăstrău română
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10.5 Montarea lanţului fierăstrăului
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► desfaceţi furca de tensionare (1)
► introduceţi elementul de transmisie (2) al lan‐

ţului de fierăstrău (3) în partea inferioară în
eclisa de prindere, tăişul este îndreptat spre
stânga
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4

► trageţi dintele de referinţă cu spatele la oprito‐
rul (4) rastrului

52
3B

A
06

3 
K

N

5

► bolţul lagărului (5) este deplasabil pentru a
asigura poziţia optimă a opritorului la spatele
dintelui

► ascuţirea şirului de dinţi din stânga: deplasaţi
opritorul în direcţia săgeţii

► ascuţirea şirului de dinţi din dreapta: deplasaţi
opritorul în sens opus direcţiei săgeţii

10.6 Reglajul scalei
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-
-
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► reglaţi scala corespunzător valorilor din fişa
tehnică însoţitoare 0457 716 0000

română 10 Ascuţirea-pregătirea lanţului de fierăstrău
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10.7 Reglajul opritorului lateral
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► desfaceţi şurubul de reglaj (1)
► înlăturaţi suportul lagărului cu mânerul motoru‐

lui

2
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3

► reglaţi opritorul (2) cu şurubul de reglaj (3) ast‐
fel încât partea frontală a dintelui de referinţă
să se găsească la discul abraziv

► fixaţi lanţul fierăstrăului
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► strângeţi piuliţa randalinată a şurubului de
ajustare

10.8 Reglarea adâncimii de ascuţit
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► mutaţi în lateral suportul lagărului până când
discul abraziv atinge baza dintelui – menţineţi
această poziţie

10 Ascuţirea-pregătirea lanţului de fierăstrău română

0458-523-5521-A 13



1

3

52
3B

A
10

1 
K

N

2

► şurubul de reglaj (1) se roteşte de jos până la
nasul opritor (2) – strângeţi piuliţa randali‐
nată (3)

► aduceţi în poziţia de ieşire suportul lagărului

11 Ascuţirea lanţului de ferăs‐
trău

AVERTISMENT

Purtaţi ochelari de protecţie – pericol de rănire!

11.1 Ascuţirea dintelui de referinţă
► porniţi motorul
► poziţionaţi cu atenţie suportul lagărului în late‐

ral – dintele tăietor se va atinge doar puţin cu
discul abraziv – se îndepărtează foarte puţin
material de lucru

► dacă este necesar opriţi motorul – ajustaţi
reglajul lateral vezi "Ascuţirea lanţului fierăs‐
trăului – pregătire – reglaj lateral"

► ascuţirea dintelui se face prin mai multe curse,
materialul nu se preia doar o singură dată

► când rezultatul ascuţirii părţii frontale a dintelui
se dovedeşte satisfăcător, controlaţi adânci‐
mea de ascuţire

11.2 controlaţi unghiul frontal
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Şurubul de reglaj trebuie să fie amplasat pe
nasul opritor, partea frontală a dintelui va forma
unghiul prescris (1).
► alegeţi unghiul frontal – vezi fişa tehnică însoţi‐

toare 0457 716 0000
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► controlaţi datele de ascuţire cu lera de pilire

Unghiul frontal prea tocit:
► poziţionaţi mai adânc suportul lagărului prin

intermediul şurubului de reglaj

AVERTISMENT

Nu rectificaţi elementele de transmisie sau de
îmbinare – lanţul fierăstrăului s-ar putea rupe.

Unghiul frontal prea ascuţit:
► poziţionaţi mai sus suportul lagărului prin inter‐

mediul şurubului de reglaj

română 11 Ascuţirea lanţului de ferăstrău
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► asiguraţi şurubul de ajustare şi de reglaj cu
piuliţa randalinată

11.3 Ascuţirea şirului de dinţi tăietori
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Cu reglajul efectuat la dintele de referinţă se
ascut toţi dinţii din acest şir.
► desfaceţi furca de tensionare, trageţi lanţul fie‐

răstrăului spre stânga până când opritorul se
găseşte în spatele următorului dinte
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► trageţi lanţul fierăstrăului spre dreapta până
când spatele dintelui tăietor se aşează la opri‐
tor

► fixaţi lanţul fierăstrăului
► ascuţiţi dintele tăietor
► repetaţi procedeul până când toţi dinţii şirului

sunt ascuţiţi

11.4 Ascuţirea celui de-al doilea şir
de dinţi

► poziţionaţi scala B la aceeaşi valoare cu mar‐
cajul opus

► scala C se roteşte la marcajul unghiului din
partea opusă

► împingeţi opritorul cu bolţul lagărului – spatele
dinţilor trebuie să se aşeze la opritor

► După ascuţirea primului dinte din cel de-al doi‐
lea şir – comparaţi lungimea dintelui din primul
şi al doilea rând, dacă este necesar deplasaţi
opritorul

► ascuţiţi dinţii tăietori

12 Ajustarea limitatorilor de
adâncime

12.1 Verificarea distanţei dintre limi‐
tatorii de adâncime

► selectaţi lera de pilire (accesoriu special)
corespunzătoare diviziunii lanţului (vezi fişa
tehnică însoţitoare 0457 716 0000)

12 Ajustarea limitatorilor de adâncime română
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► poziţionaţi lera de pilire pe lanţul fierăstrăului.
Dacă limitatorul de adâncime depăşeşte lera,
va trebui reajustat.

12.2 Reglajul scalei
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► poziţionaţi scala A la 40°
► poziţionaţi scalele B şi C la 0°

12.3 Reglajul opritorului lateral
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► mutaţi în lateral suportul lagărului

► deplasaţi lanţul fierăstrăului în dispozitivul de
tensionare până când profilul (1) se aşează
central peste limitatorul de adâncime

► fixaţi lanţul fierăstrăului
► şurubul de ajustare (2) se roteşte astfel încât

spatele dintelui tăietor să se poziţioneze pe
opritor

12.4 Reglarea adâncimii de ascuţit
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► mutaţi în lateral suportul lagărului până când
discul abraziv atinge limitatorul de adâncime

► şurubul de reglaj (1) se roteşte de jos până la
nasul opritor (2)

► puneţi-vă ochelarii de protecţie
► porniţi motorul
► mutaţi cu atenţie în lateral suportul lagărului

până la opritor

română 12 Ajustarea limitatorilor de adâncime
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► opriţi motorul
► aşezaţi lera de pilire (5)
► în cazul când limitatorul de adâncime (4)

depăşeşte încă lera de pilire, ajustaţi cu ajuto‐
rul şurubului de reglaj (1)

► scoateţi lera de pilire (5)
► porniţi motorul
► mutaţi cu atenţie în lateral suportul lagărului

până la opritor
► opriţi motorul
► repetaţi procedeul până când limitatorul de

adâncime se suprapune cu lera pilei
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► strângeţi şurubul randalinat (3)
► Toţi limitatorii de adâncime ai lanţului de fis‐

trăstrău se ajustează prin acest reglaj

AVERTISMENT

Limitatoarele de adâncime prea scunde sporesc
tendinţa de recul a motofierăstrăului.

La lanţul de fierăstrău RDR cama posterioară a
elementului de îmbinare (cu marcajul de la Ser‐
vice) se prelucrează simultan cu limitatorul de
adâncime al dintelui tăietor. La lanţurile de fierăs‐
trău RSC3, RMC3, PMC3, PMMC3 partea supe‐
rioară a elementului de transmisie cu camă (cu
marcajul de la atelierul Service) se prelucrează
simultan cu limitatorul de adâncime al dintelui
tăietor.

AVERTISMENT

Restul elementului de îmbinare cu 3 came, res‐
pectiv elementului de transmisie cu camă nu tre‐
buie prelucrat, altfel se măreşte tendinţa de recul
a motofierăstrăului.

13 Rectificarea discului abra‐
ziv
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13 Rectificarea discului abraziv română
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AVERTISMENT

Controlați profilul discului abraziv numai când
motorul este deconectat iar discul se găsește în
repaus – pericol de accidente!
► cu ajutorul lerei de control (accesoriu special)

verificați profilul discului abraziv
► porniți motorul
► ajustați discul abraziv prin intermediul pietrei

rectificatoare (accesoriu special) sau cu dispo‐
zitivul cu diamant (accesoriu special)

Suplimentar, pentru discul abraziv Hexacut, aveți
în vedere:
► așezați piesa rectificatoare pe placa întinză‐

toare
► reglați adâncimea de ajustare astfel încât dis‐

cul abraziv să se afle pe piatra rectificatoare
► rectificați discul abraziv la mișcarea laterală a

pietrei rectificatoare
► rotiți discul abraziv și repetați procedura

14 Ascuţirea-pregătirea cuţite‐
lor pentru foarfecele de
tuns garduri vii

► alegeţi discul abraziv corespunzător – vezi
"Alegerea discului abraziv"

► montaţi discul abraziv – vezi "Montarea discu‐
lui abraziv"

► efectuaţi un rulaj de probă – vezi "Efectuarea
rulajului de probă"

► opriţi motorul
► controlaţi forma discului abraziv şi dacă este

necesar rectificaţi-o – vezi "Rectificarea discu‐
lui abraziv"

14.1 Montarea dispozitivului supli‐
mentar pentru cuţitele foarfece‐
lor de tuns garduri vii
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► Introduceţi bolţul (1) în alezajul (2) al stativului
► Introduceţi şurubul (3) prin canelura (4)
► Poziţionaţi şaiba (5) şi strângeţi-o uşor cu aju‐

torul piuliţei fluture (6)

14.2 Reglajul scalei
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► Reglaţi scalele conform valorilor din Fişa
separată 0457 716 0001
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14.3 Principiul dispozitivului de ten‐
sionare
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► Prin rotirea mânerului în formă de cruce (1),
dispozitivul pentru tensionarea cuţitului tăietor
se deschide şi se închide

► În acelaşi timp opritorul (2) se rabatează auto‐
mat în interior şi exterior prin acţiunea arcu‐
lui (3)

14.4 Poziţionarea cuţitului tăietor

► Rotiţi mânerul în formă de cruce (1) până când
arcul (2) ajunge în poziţia din figură

În această poziţie dispozitivul de tensionare este
deschis – cuţitul tăietor poate fi montat.

Montarea cuţitelor tăietoare unilaterale
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► Poziţionaţi vinclul (5)

14 Ascuţirea-pregătirea cuţitelor pentru foarfecele de tuns garduri vii română
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► Poziţionaţi cuţitul tăietor (6) – muchiile tăie‐
toare sunt îndreptate către spate

Montarea cuţitelor tăietoare bilaterale
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► Poziţionaţi cuţitul tăietor (4) – muchiile tăie‐
toare sunt îndreptate către spate

14.5 Poziţionarea opritorului
Reglajul opritorului lateral
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► Mutaţi în lateral suportul lagărului până când
discul abraziv ajunge deasupra bazei cuţitului
tăietor – menţineţi această poziţie

► Trageţi cuţitul tăietor (1) la stânga până când
prima

► lamă (2) a şirului de cuţite atinge discul abra‐
ziv
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► Readuceţi în poziţie de ieşire suportul lagăru‐
lui

► Rotiţi mânerul în formă de cruce (1) în sens
orar până când arcul ajunge în poziţia din
figură – dispozitivul de tensionare este închis
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► Rabateţi manual opritorul (4)
► Rotiţi şurubul de reglaj (5) până când acesta

ajunge la lamă (6)

română 14 Ascuţirea-pregătirea cuţitelor pentru foarfecele de tuns garduri vii
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Dacă domeniul de reglaj nu este suficient,
► desfaceţi şuruburile (7) la opritor
► împingeţi opritorul (4) până când acesta atinge

lama
► strângeţi complet şuruburile (7)
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Când opritorul este reglat corespunzător
► Rotiţi mânerul în formă de cruce (3) în conti‐

nuare în sens orar până când opritorul se
retrage în mod automat

14.5.1 Reglarea adâncimii de ascuţit
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► mutaţi în lateral suportul lagărului până când
discul abraziv atinge baza lamei – menţineţi
această poziţie
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► Rotiţi în jos şurubul de reglaj (1) până la vârful
opritorului (2)

► Strângeţi complet piuliţa striată (3)

14 Ascuţirea-pregătirea cuţitelor pentru foarfecele de tuns garduri vii română
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15 Ascuţirea cuţitelor pentru
foarfeca de tuns garduri vii

AVERTISMENT

Purtaţi ochelari de protecţie – pericol de rănire!

La ascuţire respectaţi următoarele:
► cuţitul tăietor trebuie tensionat iar opritorul se

va rabate în spate
► deplasaţi cu atenţie în lateral suportul lagăru‐

lui, controlaţi procedeul de ascuţire. Nu pre‐
luaţi prea mult material în timpul operaţiei de
ascuţire. În caz contrar opriţi motorul şi reajus‐
taţi

► ascuţirea muchiilor tăietoare se face prin mai
multe curse, materialul nu se preia doar o sin‐
gură dată

15.1 Ascuţirea şirurilor de cuţite
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► porniţi motorul
► ascuţiţi prima lamă

apoi
► mânerul sub formă de cruce (1) se roteşte în

sens contrar sensului orar până când dispoziti‐
vul de tensionare se desface

► cuţitul tăietor (2) se împinge spre stânga cu o
lamă

► mânerul sub formă de cruce (1) se roteşte în
continuare până când opritorul rabatează –

flancul stâng al lamei trebuie să se aşeze pe
opritor
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► mânerul sub formă de cruce (1) se roteşte în
sens orar până când opritorul rabatează auto‐
mat la loc – cuţitul tăietor este iar tensionat

► ascuţiţi lama

Repetaţi acest procedeu până când întreg şirul
de cuţite este ascuţit. În continuare se proce‐
dează în mod diferit la cuţitele laterale şi bilate‐
rale.
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15.2 Ascuţirea cuţitelor bilaterale ale
foarfecii de tuns garduri vii
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► ascuţiţi primul şir de cuţite – muchiile tăietoare
vor fi îndreptate în spate

180°
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► scoateţi cuţitul tăietor din dispozitivul de ten‐
sionare şi rabataţi-l cu 180° – muchiile tăie‐
toare sunt îndreptate în spate

► ascuţiţi lamele
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180°

► scoateţi cuţitul tăietor din dispozitivul de ten‐
sionare şi rabataţi-l cu 180° – muchiile tăie‐
toare sunt îndreptate în faţă

► scala C se reglează la unghiul opus
► ascuţiţi lamele
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180°

► scoateţi cuţitul tăietor din dispozitivul de ten‐
sionare şi rabataţi-l cu 180° – muchiile tăie‐
toare sunt îndreptate în faţă

15 Ascuţirea cuţitelor pentru foarfeca de tuns garduri vii română
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► ascuţiţi lamele

15.3 Ascuţirea cuţitelor unilaterale
ale foarfecii de tuns garduri vii
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► ascuţiţi primul şir de cuţite – muchiile tăietoare
vor fi îndreptate în spate

180°
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► scoateţi cuţitul tăietor din dispozitivul de ten‐
sionare şi rabataţi-l cu 180° – muchiile tăie‐
toare sunt îndreptate în faţă

► scala C se reglează la unghiul opus
► ascuţiţi lamele

16 Ascuţirea-pregătirea fierăs‐
trăului circular

AVERTISMENT

Controlaţi unealta. Neapărat efectuaţi proba de
sunet.

Nu utilizaţi uneltele tăietoare îndoite sau fisurate
– pericol de accidente!
► alegeţi discul abraziv corespunzător – vezi

"Alegerea discului abraziv"
► montaţi discul abraziv – vezi "Montarea discu‐

lui abraziv"
► efectuaţi un rulaj de probă – vezi "Efectuarea

rulajului de probă"
► opriţi motorul
► controlaţi forma discului abraziv şi dacă este

necesar rectificaţi-o – vezi "Rectificarea discu‐
lui abraziv"

16.1 Montarea dispozitivului supli‐
mentar
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► Poziţionaţi dispozitivul suplimentar (1) – vârful
săgeţii la scala "0"

► Strângeţi complet piuliţa fluture (2)
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24 0458-523-5521-A



16.2 Tensionarea fierăstrăului circu‐
lar
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► Alegeţi alezajul filetat în funcţie de diametrul
fierăstrăului circular:

a pentru diametru de 200 mm
b pentru diametru de 225 mm
c pentru diametru de 250 mm

4
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► Remontaţi tija filetată (1) după cum este nece‐
sar

► Introduceţi fierăstrăul circular (2) pe tija file‐
tată (1) – muchiile tăietoare trebuie să fie
îndreptate spre stânga

► Introduceţi şi apăsaţi piesa de presiune (4) pe
tija filetată – fierăstrăul circular se centrează

► Strângeţi complet maneta de prindere (5)

Fierăstrăul circular trebuie să se poziţioneze fără
jocuri pe placa suport şi să mai permită rotirea
manuală.

16.3 Reglajul scalei
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Valorile de reglaj depind de fierăstrăul circular:

1 Dinte daltă

2 Dinte daltă formă specială

3 Dinte lance

4 Metal dur
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Există fierăstraie circulare cu:
– rectificarea dreaptă (5) (scala C = 0)

sau
– rectificare înclinată (6)

La rectificarea înclinată se marchează dinţii care
au acelaşi unghi de ascuţire (fiecare al 2-
lea dinte). Marcajul împiedică rectificarea acci‐
dentală a unui dinte din şirul opus.

16 Ascuţirea-pregătirea fierăstrăului circular română
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► Reglaţi scalele conform valorilor din Fişa
separată 0457 716 0001

Valoarea de reglaj a scalei A depinde de tipul
lemnului:
– tare (lemn de esenţă tare)
– moale (lemn de esenţă moale)
► Dinte lance Discul fierăstrău cu 80 dinţi nu

poate fi ascuţit cu aparatul de ascuţire univer‐
sal

16.4 Poziţionarea opritorului
Reglajul opritorului lateral
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► mutaţi în lateral suportul lagărului
► Cu ajutorul şurubului de ajustare (1) reglaţi

opritorul (2) în aşa fel încât partea frontală a
dintelui de ascuţit să se găsească pe discul
abraziv – atenţie ca opritorul să se poziţioneze
întotdeauna ferm la spatele dintelui

Opritorul poate fi reglat la alezajul longitudinal (3)
şi astfel adaptat la fierăstrăul circular.

Reglarea adâncimii de ascuţit
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► deplasaţi suportul lagărului în lateral până
când se atinge adâncimea dorită de ascuţit –
vezi "Profilul de ascuţit"

► Rotiţi în jos şurubul de reglaj (1) până la vârful
opritorului (2)

► Strângeţi complet piuliţa striată (3)
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Profilul de ascuţit
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1 Dinte daltă standard

2 Dinte daltă formă specială

3 Dinte lance

4 Metal dur

16.5 Limite de ascuţire
Dinte daltă
– Adâncimea de ascuţire max. 5 mm
– refaceţi lungimea suprafeţei dintelui max. până

la jumătate
– nu depăşiţi cota limită de 1 mm

Dinte lance
– adâncimea de ascuţire maxim până la diame‐

trul discului de referinţă
– reduceţi înălţimea dintelui cu maxim 1/3
– nu ascuţiţi spatele dintelui anterior

Metal dur
– ascuţiţi numai inserţia din metal dur – nu ascu‐

ţiţi materialul portant al fierăstrăului circular

16.6 Controlul cotei limită
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După ascuţirea fierăstraielor circulare cu dinţi
daltă:
► Verificaţi cota limită (a) cu ajutorul ceaprazului

(accesoriu special) – ajustaţi dacă este nece‐
sar

17 Ascuţirea fierăstrăului cir‐
cular

AVERTISMENT

Purtaţi ochelari de protecţie şi mănuşi de protec‐
ţie – pericol de rănire!

17.1 Ascuţirea primului dinte
► porniţi motorul

2

1
52

3B
A

12
9 

K
N

3

► apăsaţi fierăstrăul circular cu mâna stângă în
sens orar pe opritor (1)

► mutaţi cu atenţie suportul de ascuţit în lateral
în timp ce motorul funcţionează

► preluaţi material, doar atât cât este necesar
pentru ca muchia tăietoare să devină "curată"
– în caz contrar corectaţi opritorul cu ajutorul
şurubului de ajustare (2)

17.2 Ascuţirea celorlalţi dinţi
În continuare procedeul depinde de rectificarea
fierăstrăului circular.

La discul fierăstrău fără rectificare înclinată
(scala C = 0°):

17 Ascuţirea fierăstrăului circular română
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► rotiţi în continuare discul fierăstrău în sens
contrar sensului orar

► ascuţiţi toţi dinţii cu acelaşi reglaj

La discul fierăstrău cu rectificare înclinată:
► rotiţi în continuare discul fierăstrău în sens

contrar sensului orar până la cel de-al doilea
dinte următor

► ascuţiţi toţi dinţii dintr-un şir, care au acelaşi
unghi de ascuţire (fiecare al 2 lea dinte)

► apoi reglaţi scala C la unghiul şirului opus de
dinţi – toate celelalte reglaje rămân nemodifi‐
cate, discul fierăstrău nu se întoarce

► ascuţiţi toţi dinţii din şirul opus

18 Instrucţiuni de întreţinere şi îngrijire
Datele se referă la condiţii de lucru normale. În cazul unor con‐
diţii grele de lucru (căderi masive de praf etc.) şi timpi zilnici de
lucru mai îndelungaţi, intervalele date se reduc corespunzător.
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Utilajul complet Control vizual (stare) X
Curăţare X

Fixarea maşinii Verificare X
Strângere ulterioară X

Comutator Verificare funcţională X
Înlocuire prin Seviciul de asis‐
tenţă tehnică1)

X X

Montarea se efectuează în
ordine inversă.

Verificare X
Înlocuire prin Seviciul de asis‐
tenţă tehnică1)

X X

Disc abraziv Verificare (starea de uzură) X
Controlul profilului X
Rectificare X X
Înlocuire X X

Fantă de pătrundere a aerului
rece

Curăţare X  

Şuruburi şi piuliţe accesibile Strângere ulterioară X
Apărătoare Verificare X

Înlocuire X X
Şina de prindere şi ghidare Verificare X

Înlocuire X
Opritor şi blocator Verificare X

Înlocuire X

19 Minimizarea uzurii şi evita‐
rea pagubelor

Respectarea datelor acestui manual de utilizare
duce la evitarea uzurii considerabile şi avarierii
aparatului.

Exploatarea, întreţinerea şi depozitarea utilajului
trebuie să se facă aşa cum este descris în acest
manual.

Utilizatorul este responsabil pentru toate pagu‐
bele apărute ca urmare a nerespectării instrucţiu‐

1) STIHL vă recomandă serviciul de asistenţă tehnică STIHL

română 18 Instrucţiuni de întreţinere şi îngrijire
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nilor de siguranţă, utilizare şi întreţinere. Acest
lucru este valabil în special pentru:
– modificări ale produsului care nu sunt apro‐

bate de către STIHL
– utilizarea componentelor sau uneltelor de

ascuţit care nu sunt aprobate de STIHL
– utilizarea necorespunzătoare a utilajului
– pagube provocate de continuarea utilizării uti‐

lajului cu piese defecte

19.1 Lucrări de întreţinere
Toate lucrările prezentate în capitolul "Instruc‐
ţiuni de întreţinere şi îngrijire" trebuie executate
la intervale periodice. Atunci când aceste lucrări
nu pot fi executate de către utilizator, se va soli‐
cita un serviciu de asistenţă tehnică autorizat de
STIHL.

În cazul omiterii acestor lucrări pot apărea
pagube pentru care este răspunzător utilizatorul.

Printre acestea se numără:
– pagube ale componentelor utilajului ca urmare

a întreţinerii neexecutate la timp sau executate
insuficient

– coroziune şi alte avarieri ca urmare a depozi‐
tării necorespunzătoare

– pagube şi urmări datorate utilizării unor piese
de schimb altele decât cele originale STIHL

– pagube rezultate în urma unor lucrări de între‐
ţinere şi reparaţie executate în ateliere neauto‐
rizate de STIHL

19.2 Piese supuse uzurii
Unele componente ale motoutilajului sunt supuse
unei uzuri normale, chiar dacă utilizarea lor s-a
făcut în conformitate cu instrucţiunile iar în func‐
ţie de tipul şi durata utilizării acestea trebuie înlo‐
cuite la timp. Printre acestea se numără:
– discurile abrazive
– apărătoarea
– furca şi piesa de tensionare
– şina de prindere şi ghidare
– opritorul

20 Componente principale
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20.1 Aparat de ascuţire universal cu
dispozitiv suplimentar pentru
lanţurile de fierăstrău Oilomatic

1 Electromotor
2 Cutie de comutaţie
3 Şurub de reglaj
4 Capră
5 Nas opritor
6 Placă de tensionare
7 Opritor
8 Dispozitiv suplimentar
9 Furcă de tensionare
10 Şurub de ajustare
11 Disc abraziv

20.2 Dispozitiv suplimentar pentru
cuţitele foarfecii de tuns garduri
vii

12 Mâner în formă de cruce
13 Arc
14 Opritor
15 Şurub de reglaj
16 Dispozitiv de tensionare

20 Componente principale română
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17 Vinclu

20.3 Dispozitiv suplimentar pentru
fierăstraiele circulare

18 Şurub de ajustare
19 Opritor
20 Mâner de prindere
21 Piesă de presiune
22 Tijă şurub

21 Date tehnice
21.1 Motor 230 Volt
Model constructiv: Curent alternativ mono‐

fazic, protecţie la scurt‐
circuit

Tensiunea nominală: 230 V
Frecvenţa: 50 Hz
Intensitatea curentului
nominal:

1,1 A

Puterea consumată: 180 W
Turaţie: 2800 1/min
Greutate 8,8 kg
Clasa de protecţie I

21.2 Motor 120 Volt
Model constructiv: Curent alternativ mono‐

fazic, protecţie la scurt‐
circuit

Tensiunea nominală: 120 V
Frecvenţa: 60 Hz
Intensitatea curentului
nominal:

2,3 A

Puterea consumată: 180 W
Turaţie: 3400 1/min
Greutate 8,8 kg
Clasa de protecţie I

21.3 Discurile abrazive
Turaţia maximă admisibilă obţinută a discului
abraziv să fie mai mare sau egală cu turaţia
maximă a maşinii de rectificat.
Diametrul maxim exterior: 140 mm
Diametrul alezajului/Diametrul arbo‐
relui:

12 mm

21.4 Valori ale sunetelor şi vibraţiilor
Valorile sunetelor şi vibraţiilor au fost determi‐
nate la procedeul de ascuţire.

Pentru datele complete ce îndeplinesc standar‐
dul Vibraţii 2002/44/CE, vezi www.stihl.com/vib/.

21.4.1 Nivelul presiunii sonore Lp conform
EN 61029

92 dB(A)  

21.4.2 Nivelul presiunii sonore Lw conform
EN 61029

97 dB(A)  

21.4.3 Valoarea vibraţiilor ah conform
EN 61029

Mâner: 2 m/s2

Pentru nivelul presiunii sonore şi nivelul puterii
sonore valoarea K‑ conform RL 2006/42/EG =
2,0 dB(A); pentru nivelul vibraţiei, valoarea K‑
conform RL 2006/42/EG = 2,0 m/s2.

22 Instrucţiuni pentru reparaţii
Utilizatorii acestui aparat vor executa numai
lucrările de întreţinere şi îngrijire descrise în
acest manual de utilizare. Celelalte tipuri de
reparaţii vor fi executate de serviciile de asis‐
tenţă tehnică.

Pentru executarea lucrărilor de întreţinere şi
reparaţii, STIHL vă recomandă să vă adresaţi
serviciului de asistenţă tehnică STIHL. Serviciile
de asistenţă tehnică STIHL sunt instruite la inter‐
vale periodice de timp şi vă pot pune la dispoziţie
documentaţia tehnică necesară.

La reparaţii se vor utiliza numai piesele de
schimb aprobate de STIHL şi destinate acestui
motoutilaj sau piese similare din punct de vedere
tehnic. Utilizaţi numai piese de schimb de înaltă
calitate. În caz contrar apare pericolul accidentă‐
rii sau avarierii motoutilajului.

STIHL vă recomandă utilizarea pieselor de
schimb originale STIHL.

Piesele de schimb originale STlHL se recunoscu
după seria piesei de schimb STlHL, după textul
{ şi dacă e cazul, după simbolul piesei
de schimb STlHL K (pe piesele mici se poate
găsi doar simbolul respectiv).

23 Colectarea deşeurilor
Se vor respecta reglementările privind depozita‐
rea deşeurilor specifice fiecărei ţări.
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Produsele STIHL nu se aruncă la gunoiul mena‐
jer. Produsele STIHL, acumulatorul, accesoriile
şi ambalajul se vor recicla conform normelor de
protecţie a mediului.

Serviciile de asistenţă tehnică STIHL vă stau la
dispoziţie cu informaţii actualizate cu privire la
reglementările de depozitare a deşeurilor.

24 Declaraţie de conformitate
EU

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Badstr. 115
D-71336 Waiblingen

Germania

declară cu propria răspundere, că
Model constructiv: Aparat universal de

ascuțit
Marca de fabricație: STIHL
Tip: USG
Identificator de serie: 5203
corespunde prevederilor directivelor armoni‐
zate 2006/42/CE și 2014/30/EU și a fost conce‐
put și fabricat în conformitate cu versiunile vala‐
bile ale următoarelor norme la data fabricației:

EN 61029‑1, EN 61029-2-4, EN 55014‑1,
EN 55014‑2, EN 61000‑3‑2, EN 61000‑3‑3

Păstrarea documentelor tehnice:

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Produktzulassung

Anul de fabricație și seria mașinii sunt menționate
pe utilaj.

Waiblingen, 03.02.2020

ANDREAS STIHL AG & Co. KG

reprezentat de

Dr. Jürgen Hoffmann

Director date privind produsul, reglementări pri‐
vind produsul și autorizarea

24 Declaraţie de conformitate EU română
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